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Co nowego w wersji 2021.27

Programowanie z hyperMILL® 2021.2 jest szybsze, a oprogramowanie stato sie

bardziej przyjazne dla uzytkownika. Jednym przyktadem tego jest wygodne i

bezpieczne wyswietlanie danych odniesienia geometrii w indywidualnych
strategiach. Wazne ulepszenia, takie jak ,,tryb powierzchni o wysokiej precy-
zji” oraz ,gtadkie zachodzenie” umozliwiaja jeszcze bardziej wszechstronne
zastosowanie naszych strategii obrébki 3-osiowej i 5-osiowej. Dzieki wyroz-
nieniu BEST FIT hyperMILL" umozliwia wyrdwnanie komponentdw za naciSnie-
ciem przycisku. Nowa metoda gwarantuje wysoka efektywnos¢ i bezpieczne
ruchy centréw obrébkowych z tunelem maszynowym, a hyperCAD’-S oferuje

réwniez nowe funkcje do produkcji elektrod.
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Informacje ogolne

Zaawansowane opcje wizualizacji

Nowe funkcje w hyperMILL® gwarantujg lepszy przeglad podczas
programowania CAM.

= Automatyczne wyswietlanie modelu pétfabrykatu

Pétfabrykat moze by¢ teraz wySwietlany automatycznie dla kaz-
dego zadania obrobki. Oznacza to, ze w razie potrzeby uzywany
pétfabrykat moze byé natychmiast widoczny po wybraniu zada-
nia. Te opcje wizualizacji mozna aktywowaé lub dezaktywowac
w kazdej chwili w menu podrecznym lub poprzez podwéjne klik-
niecie symbolu zaréwki.

= Podglad wybranych obiektéw

Obiekty uzywane w zadaniu, takie jak krzywe, Sciany lub punk-
ty, sg wyr6znione w hyperMILL®, kiedy wybrane jest zadanie. Te
opcje wizualizacji mozna aktywowac lub dezaktywowaé w kazdej
chwili przy uzyciu skrétu ,,Q”.

Informacja: Podglad wybranych obiektéw jest dostepny wytacznie w hyperCAD®-S.

Korzysci: Wieksza przejrzystoscé.

Zaawansowany raport wyjsciowy

Podczas tworzenia raportéw mozna teraz réwnolegle tworzy¢ kil-
ka wariantdw raportu. Przyktadowo, mozna w tym samym czasie
tworzy¢ raport dotyczacy narzedzia specjalnego oraz ogélny ra-
port zadania dla operatora obrabiarki.

Dodatkowo, raporty dotyczace narzedzi toczenia mozna teraz
tworzyé w hyperMILL® AUTOMATION Center.

Korzysci: Jeszcze tatwiejsza obstuga.



Informacje ogélne

— = Baza danych narzedzi:
»Zezwalaj na zagtebianie”
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W naszej bazie danych narzedzi mozna uzy¢ pola wyboru ,,Ze-
zwalaj na zagtebianie” do typu narzedzia do fazowania w celu
okreslenia, czy mozliwe jest zagtebienie sie narzedzia w mate-
riat. Wtasciwosci narzedzia sg uwzgledniane podczas kontroli
kolizji w symulacji. Dla przyktadu, komunikat o kolizji pojawi
sie, jesli zadanie wiercenia przed obiektem nie zostato wykona-
ne prawidtowo i pole wyboru ,,Zezwalaj na zagtebianie” zostato

dezaktywowane.
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e Lo Korzysci: Zwiekszona bezpieczefistwo kolizji.

Edycja Sciezki narzedzia

W nowej wersji hyperMILL® interaktywna metoda edycji interak-
tywnej Sciezki narzedzia jest teraz réwniez dostepna dla strategii
5-osiowych. Umozliwia to uzytkownikowi edycje istniejacych Scie-
zek narzedzia w sposdb bardzo elastyczny, aby mozliwa byta ich
optymalna adaptacja do warunkéw komponentu. Intuicyjna praca
utatwia skrécenie Sciezki narzedzia, na przyktad dla wybranych
punktéw i krzywych, w wybranym obszarze lub na ptaszczyznie.
Mozna takze wybieraé i usuwaé kompletne sekwencje Sciezki na-
rzedzia miedzy dwoma punktami GO. Makra dojazdu i wycofania
umozliwiajg czysta obrobke przycietych obszaréw. Zmodyfikowa-
ne Sciezki narzedzia sg sprawdzane pod katem kolizji.

Dodatkowo polecenie ,,Edytuj Sciezke narzedzia” mozna teraz
wykona¢ bezposrednio za posrednictwem menu kontekstowego
Sciezki narzedzia.

Korzysci: Elastyczna obrdbka Sciezek narzedzia.

Baza danych makr
Uktady mozna teraz zapisywaé w makro zadania w bazie danych
makr. Aby p6zniej zastosowaé makro, trzeba wczesdniej stworzy¢

wymagane uktady w hyperMILL®.

Korzysci: Jeszcze tatwiejsza obstuga.



CAM - strategie obrobki 2,5D

Obrobka rowka teowego w modelu 3D
W tej strategii moga by¢ teraz stosowane réwniez frezy tarczowe.
Geometria narzedzia jest w petni zmapowana w hyperMILL® i jest

wykorzystywana zaréwno do obliczenia, jak i wykonania symulacji.

Korzysci: Dodatkowy typ frezu.

CAM - strategie obrébki 3D

Obrobka ISO 3D

Kilka krzyw ograniczajagcych mozna teraz wykorzystywac w strate-
gii, aby umozliwi¢ obrébke réznych obszaréw w jednym zadaniu.
Kilka zamknietych krzyw ograniczajgcych mozna wybraé do pre-
cyzyjnego ograniczenia obrébki.

Korzysci: Jeszcze tatwiejsza obstuga.

3D Wykanczanie rownoodlegte

Obszar obrébki mozna teraz dodatkowo zdefiniowaé poprzez wy-
bér krzywych ograniczajacych. Umozliwia to precyzyjng obrobke
indywidualnych obszaréw na modelu powierzchni.

Mozna uzy¢ opcji ,,Gtadkie zachodzenie” w celu uzyskania ptyn-
nych przejsé lub wygladu bez widocznych spoiw. Wytworzy to na-
ktadke na krzywych ograniczajacych i umozliwi szyk obrébki bez
zauwazalnych przejsé.

Korzysci: Jeszcze tatwiejsza obstuga i zwiekszona jakos¢ obrobki.




CAM - strategie obréobki 3D

Obrobka z dowolng geometria narzedzia

CAM - 5-axis Strategies

Wykanczanie ksztattu w osi Z 3D

Kilka innowacji pomaga ulepszy¢ obrébke.

= Zoptymalizowane sortowanie Sciezek narzedzia
Zmniejszona liczba wycofan zapewnia bardziej jednolite Sciezki
narzedzia

m Ptynne zachodzenie na granicy
Sciezki narzedzia zachodza na siebie za granicg, umozliwiajac
obrébke bez przejsé

= Dowolna geometria narzedzia
Do obliczenia i symulacji sciezek narzedzia mozna teraz uzyé
dowolnej geometrii narzedzia

= Przytnij Sciezke narzedzia do pétfabrykatu
Dzieki tej opcji mozna teraz przycig€ Sciezki narzedzia do pétfa-
brykatu, co pozwala unikng¢ niepotrzebnych sciezek narzedzia

Korzysci: Ulepszona jakoS¢ obrébki.

Obrobka 5-osiowa wykanczajaca o statym
dystansie

Podobnie jak w przypadku obrébki 3-osiowej, obszar obrdbki
mozna teraz dodatkowo zdefiniowac dla strategii 5-osiowej, wy-
bierajac krzywe ograniczajace. Umozliwia to precyzyjna obrébke
indywidualnych obszaréw na modelu powierzchni.

Korzysci: Jeszcze tatwiejsza obstuga.
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CAM - Strategie obrobki 5-osiowej

5-osiowa obrobka kanatow

Strategie obrébki kanatéw zostaty ulepszone. W celu zapewnienia
wiekszej przejrzystosci karta obrébki 5-osiowej zostata unormo-
wana i oferuje teraz te same parametry ustawiefi dla wszystkich
strategii.

Kat ustalonego narzedzia nie musi juz byé aktywowany poprzez
pole wyboru, poniewaz dostepne sa teraz opcje alternatywne:

= Opcja ,Stata 3D” tworzy Sciezki narzedzia z osig narzedzia w
kierunku osi Z uktadu.

= Obrébka ,,rownoczesna 5-osiowa” jest mozliwa w potgczeniu z
zadanym katem pochylenia i maksymalnym katem pochylenia

W obrébce rdwnoczesnej 5-osiowej zadany kat pochylenia wyno-
szgcy zero stopni doprowadzi do zmodyfikowanego procesu ob-
rébki. Jesli opcja unikania kolizji jest nieaktywna, indeksowana
obrébka jest wykonywana wytgcznie od punktu poczatkowego
do punktu kofcowego. Jesli opcja unikania kolizji jest aktywna,
rozpoczyna sie indeksowana obrébka i obrébka jest kontynu-
owana réwnoczesnie, kiedy konieczne jest unikanie kolizji. Kie-
dy kanaty sg poczatkowo pionowe, zapobiega sie w ten sposéb
niepotrzebnym ruchom w osi liniowe;j.

Kiedy frez kulowy jest uzywany z wytaczonym narzedziem do
monitorowania, znany ruch wycofania osiowego nie jest juz wy-
konywany. W celu osiagniecia bezkolizyjnego ruchu G1 ostrza
narzedzia (sfera) przy odchodzeniu od sktadnika odwotanie do
ptaszczyzny poczatkowej jest teraz zblizone do frezu sferycznego.

Korzysci: Zoptymalizowana obrébka i poprawione opcje ustawien.



CAM - VIRTUAL Machining
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1 Peten przejazd Sciezki narzedzia w zadanej osi

Indywidualny wybor bazy

Teraz mozna zdefiniowaé przypisany do uzytkownika poczatek
zadania na liscie zadaf do zrealizowania w programie NC. W tym
celu, kiedy zaznaczone jest pole wyboru ,,ID poczatku”, mozna
wybraé poczatek bazy z listy lub wprowadzi¢ dowolny parametr
poczatku, taki jak G56. Utatwia to prace nad réwnolegtymi pro-
jektami lub kilkoma projektami na raz, a takze prace kilku pro-
gramistéw wykorzystujgcych wirtualng maszyne.

Korzysci: Bardziej elastyczna praca z poczatkami.

Optymalizacja: Optymalizacja ruchu G1

Optymalizacja wykrywa wyjScia poza ograniczenia osi, a nastep-
nie optymalizuje sekwencje ruchu. Aby to wykonaé, moze prze-
rwaé Sciezki narzedzia G1, znalez¢ nowe rozwigzanie w ramach
ograniczef osi, a nastepnie kontynuowac obrébke. Tutaj ruchy
zagtebiania i wycofania sg ptynnie tgczone ze Sciezkami narze-
dzia i sprawdzane pod katem kolizji. Funkcja ta automatycznie
optymalizuje programy NC i zapewnia, Ze nie dochodzi do prze-
kroczenia granic osi.

Korzysci: tatwiejsze programowanie dzieki automatycznemu
tworzeniu rozwiazania i zwiekszonej niezawodnosci procesu.

[ Nowosc |
Optimized tunnel logic

W obrabiarkach, w ktérych narzedzie moze byé wycofane do tu-
nelu, dostepna jest teraz opcja uzycia specjalnej strategii zagte-
biania i wycofania. Na liscie zadah wybrana jest opcja ,,Zopty-
malizowany uktad logiczny tunelu” w sekcji Bezpieczefstwo NC.
Aby potaczyé ruchy z uktadem logicznym bezpieczefistwa, narze-
dzie jest wycofywane do tunelu obrabiarki, a obrabiany przed-
miot jest ponownie pozycjonowany wedtug czterech osi.

Korzysci: Bardziej efektywna obrébka.



ADDITIVE Manufacturing

Tryb splotu

Aby zastosowa materiat do konturéw lub wypetni¢ obszary,
dostepny jest teraz tryb ,Splot”, ktéry mozna zastosowaé do
stworzenia Sciezki narzedzia w ruchu o ksztatcie fali lub zygzak.
Umozliwia to poszerzenie obszaru zastosowania i pogrubienie
aplikacji dla indywidualnego ruchu zastosowania. Zastosowanie
w sposOb ciagly poprawia réwniez wtasciwosci metalurgiczne
dodanego materiatu. Opcji tej mozna uzy¢ do naktadania 2D, 3D
oraz 5-osiowego.

t & L % 4 4 4 0 A L L. .. . . .
—— Korzysci: Bardziej wydajne naktadanie oraz poprawiony proces

—— B i wtasciwosci materiatu.

B soplaamary

Strategia pochylenia: Sztywna prowadnica

Opcje ,,Sztywna prowadnica” mozna teraz wybraé dla opcji
»Poprzednia $ciezka” w sekcji Strategie pochylenia w kontroli
5-osiowej. Strategia ta wymusza pochylenie wektora narzedzia
poprzedniej sciezki, a takze zapobiega wygtadzaniu wektora na-
rzedzia dla sktadnik6éw o ostrych narozach.

Korzysci: Ulepszona orientacja narzedzia i naktadanie przyro-

stowe.
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hyperMILL® BEST FIT
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[ Nowosc |
hyperMILL® BEST FIT — inteligentne dopasowanie
komponentdow za naciSnieciem przycisku

Czyjest Ciznany ten problem? PoSwiecasz wiele czasu, wysitkéw i cierpliwosci, dopasowujac swoéj p6tfabrykat lub kompo-
nent do obrabiarki, ale w kofAcu Twéj ostateczny komponent nie pasuje, pomimo catego wtozonego wysitku. Mamy teraz

proste i skuteczne rozwigzanie wtasnie tego problemu!

Dzieki hyperMILL" BEST FIT wszelkie niepewno$ci zwigzane z tym krytycznym interfejsem sg eliminowane za nacisnieciem
przycisku. Po otwarciu maszyny po obrébce nie napotkasz juz zadnych niespodzianek, takich jak nieobrobione obszary z

niewielkimi naddatkami. Z hyperMILL" BEST FIT proces jest bezpieczny, precyzyjny i mozliwy do zaplanowania.

Wyréwnanie w czasie rzeczywistym w CAM

Niewyréwnany komponent jest testowany na maszynie przy uzy-
ciu pomiaru 3D, a te punkty pomiaru sa wysytane z powrotem do
CAM w formie raportu pomiarowego. Nastepnie hyperMILL® BEST
FIT dopasowuje kod NC doktadnie do aktualnej pozycji kompo-
nentu. Dzieki temu to wirtualna koncepcja (programowanie) jest
wdrazana do $wiata rzeczywistego (zacisk), a nie odwrotnie!

Cechy

m Szybkie i niezawodne wyréwnanie elementu w CAM w czasie rzeczywistym

= Symulacja rzeczywistej pozycji sktadnika w wirtualnej obrabiarce

m Wyjscie NC w rzeczywistej pozycji sktadnika

m Rzeczywiste ograniczenia osi oraz kolizje sg symulowane i w razie potrzeby
podejmowane sg Srodki zaradcze



hyperMILL® BEST FIT

- AN o
Sktadniki odlewane / sktadniki spawane Nieprecyzyjny potfabrykat Drugie mocowanie/naprawa

Sktadniki przyrostowe Sktadniki wykuwane Drugie mocowanie/naprawa

Zalety

w Bezpieczna obrébka

= Nie sg wymagane skomplikowane konfiguracje / specjalny
sprzet pomiarowy

= Mozliwos¢ planowania czasu konfigurowania i proceséw

u Krotszy czas przetwarzania

= Nie sg juz wymagane umiejetnosci konfiguracji

m Zmniejszony wysitek podczas projektowania - Nie jest wymagana
geometria pomocnicza

u Bez koniecznoSci dostosowania do sterownika

w tatwe przeniesienie obrébki na inne urzagdzenie

1
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Integracja CAD: hyperCAD’-S

Nowe formaty importu

Nowa wersja hyperCAD®-S oferuje trzy dodatkowe formaty impor-
tu plikéw. SAT jako standardowy tekst ACIS i OB) oraz 3MF do im-
portowania danych siatki. Dzieki temu mozna teraz importowaé

te typy plikdw bezposrednio do hyperCAD®-S.

Korzysci: Wieksza elastyczno$¢ podczas importowania danych.

Wiazanie

Nowa funkcja wigzanie ,,Stycznosci” umozliwia wzajemne wy-
réwnanie scian walcowych wzgledem siebie.

Korzysci: Wyréwnanie cian walcowych do Scian zaciskowych.

Import danych z szablonéw

Podczas importowania danych mozna teraz uzy¢ pliku z szablo-
nem do wszelkich formatéw, ktére nie sg obstugiwane natywnie.
Daje to uzytkownikowi mozliwo$¢ zdefiniowania konkretnych
specyfikacji dla kazdego formatu w szablonie (plik .hmct).

Korzysci: Spersonalizowanie standardéw importowania dla
jeszcze tatwiejszej obstugi.

Ksztatty - obroty

Polecenie ,,Obrotowe” zawiera teraz opcje ,,Symetryczne”, ktéra
gwarantuje, ze wymagany zakres kata jest zastosowany w réw-
nym stopniu do obu osi obrotu. Moze to by¢ uzywane do Sciany
obrotowej, wypuktosci i rowka.

Korzysci: Mozna tatwo tworzyé symetrycznie ksztatty obrotowe.

13



Integracja CAD: hyperCAD"-S

L] LIS
T Szkicowanie przy uzyciu szkicu V
=
Dwéch nowych wigzafh mozna uzywac podczas szkicowania przy
uzyciu szkicu V.
|18
m Promiefi zbieznosci
m Dtugo$c¢ zbieznosci
T 5 —
i \\ Umozliwia to kontrolowanie promieni lub dtugosci w spos6b
zbiezny.
L
Korzysci: Dodatkowe relacje szkicu i uproszczone wymiarowanie.
o ”
\\“
8. !
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Kontur ksztattu

Nowa opcja ,,Obrotowe” umozliwia réwniez tworzenie konturéw
obrotowych. Mozna je tworzyé w postaci polilinii lub precyzyj-
nych linii i tukéw.

Korzysci: Rozszerzony zakres funkcji do geometrii obrotowych.

Krzywa Srednia

Nowe polecenie krzywa ,,Srednia” tworzy nowa, poérednig krzy-
wa pomiedzy dwoma zestawami krzywych. Opiera sie to na krzy-
wej izoparametrycznej obliczanej ze Sciany rozwijanej pomiedzy
dwoma wybranymi zestawami krzywych. W ten sposéb mozliwe
jest tworzenie przyblizonych srednich krzywych w przestrzeniach
2Di3D.

Korzysci: Szybkie i tatwe tworzenie srodkowych krzywych po-
miedzy sekcjami lub krzywymi prowadnicy.

14



CAD - Elektroda hyperCAD’-S

Utworz elektrode

Tworzenie elektrod zostato ulepszone poprzez zoptymalizowany
wybdér materiatéw nieobrobionych, a uzytkownik moze teraz pod-
czas dokonywania wyboru materiatu nieobrobionego wybrac trzy
ré6zne opcje we wtasciwosciach.

= Wysokos¢ bazy danych: Wybierany jest materiat nieobrobiony
0 najmniejszej podanej wysokosci. Opcja ta jest wymagana do
statych, wstepnie zdefiniowanych wartosci Z materiatéw nie-
obrobionych.

= Wysokos¢ bazy danych zoptymalizowana z odsunieciem: Od-
powiada pierwszej opcji z dodatkowym odsunieciem, dzieki
czemu tylko zdefiniowana warto$¢ musi zostac usunieta przez
frezowanie

= Wysokosc¢ elektrody z odsunieciem: W tym przypadku rzeczy-
wista wysoko$¢ elektrody z dodatkowg wartoscig odsuniecia
jest uzywana jako wysokosé materiatu nieobrobionego do mo-
delu pétfabrykatu.

Korzysci: Lepsze zarzadzanie p6tfabrykatem.

Nowosc |
Konwerter elektrod hyperCAD®-S

F Export reports... ? *
. Apoly . /
é‘ @ Konwerter elektrod hyperCAD®-S mozna uzy¢ do stworzenia pli-
[ Fomat _ kéw importowania do maszyn EDM. Konwerter tworzy odpowied-

e ni plik importu dla okre$lonej maszyny EDM w oparciu o plik XML
nowo implementowanego modutu elektrody. Wygenerowany
plik mozna zatadowaé bezpoSrednio do maszyny, a wszelkie po-
trzebne parametry technologii, takie jak dane projektu, pozycja
odniesienia, przerwa iskrowa, orbita, materiat oraz typ elektrody
B Convertrepor sg juz w nim zawarte. Konwerter obstuguje réwniez pojedyncze

elektrody, a takze elektrody obrotowe i wirtualne.

Intuicyjne i przejrzyste funkcjonowanie gwarantuje szybki i bez-
pieczny proces transferu do maszyn EDM. Nastepujace marki i
rodukty oprogramowania sg obstugiwane od wersji 2021.2:
exeron Z<{.. OPS_cINGERsOLL  PrPoyormes aopstie :
m Exeron — Exoprog
m Zimmer & Kreim — Alphamoduli

m OPS-INGERSOLL — PowerSpark Editor i Multiprog

Korzysci: Optymalne wsparcie procesu dla maszyn EDM.
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