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NowoSci w wersji 2021.1

Nowa wersja oprogramowania hyperMILL® oferuje liczne innowacje i mozli-

wosci optymalizacji. Wprowadzono szereg funkcji, szczeg6lnie w dziedzinie

przygotowania formy. Poprawiono efektywnos¢ i jakoSé obrobki dla funkcji
Wykanczanie profilu 3D oraz Wykafczanie ksztattu w osi Z 3D. Jedna z najwaz-
niejszych funkcji jest nowa 5-osiowa strategia Radial Machining, ktéra umoz-
liwia na przyktad wytwarzanie wysokiej jakosci ksztattéw, takich jak butelki.
Nowy hyperMILL® SIMULATION Center oferuje udoskonalone symulacje takich
czynnoSci, jak toczenie i frezowanie. Kolejna funkcja to 3-osiowa symulta-
niczna wysoko wydajna obrébka tokarska, zas hyperCAD®-S oferuje rowniez

skuteczng nowa funkcje z opcja wyrdwnywania do najlepszego dopasowania.

CAM - symulacja

Informacje ogolne

T Edycja Sciezki narzedzia 3 KT hyperMILL® SIMULATION Center 10
Nowe typy narzedzi 4
Frez z mozliwoscig indeksowania z ptytkami o CAM - Obrobka frezarsko-tokarska
wysokich posuwach 4 KT 3-0siowa symultaniczna wysoko wydajna

obrébka tokarska 13
CAM - Strategie obrobki 2,5D 3-osiowa symultaniczna obrébka tokarska 13
Wiercenie spiralne 4

Integracja CAD: hyperCAD"®-S
CAM - Strategie obrobki 3D T Wyréwnanie do najlepszego dopasowania 14
T Zoptymalizowana obrébka zgrubna 3D 6 Kontur ksztattu 14
T 3D wykafczajaca 6 T Importowanie danych PMI i metadanych 14
Wykafczajgca na statym Z 3D 7 Promien wklesty 15
Obrébka resztek naroza 7 Zaktadki 15
CAM - Strategie obrobki 5-osiowej hyperCAD®-S Electrode
T 5-0siowa obrébka promieniowa 8 KT Gtowica maszyny z kontrolg kolizji 15
5-osiowa obrdbka styczna 8
Rozszerzona obstuga funkcji 9
7= Elementy wieloptytowe: B oo armosnakikat
Frezowanie boku 9

Sprawdz zgodno$¢ systemu: Aby zapewnic optymalng wydajnosc¢ i stabilnos¢, zalecamy regularne korzystanie z naszego programu diagnostycznego

Systemchecktool.exe. Uwaga: System Windows® 10 moze zresetowac sterownik karty graficznej lub jej ustawienia podczas przeprowadzania aktualizacji.
Wymagania systemowe: Windows® 10 (64-bitowy) | Integracje CAD: hyperCAD®-S, Autodesk® Inventor®, SOLIDWORKS, ThinkDesign 64 bitowy | Jezyki

oprogramowania: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, sl, tr, pt-br, ja, ko, zh-cn, zh-tw



Informacje ogélne

Edycja Sciezki narzedzia

Opcja kolejnej edycji Sciezek narzedzia po wygenerowaniu pier-
wotnej ciezki narzedzia jest szczegblnie wazna dla przygotowa-
nia narzedzia i formy. Nowy ,, Tryb interaktywny” zadania Edytuj
Sciezke narzedzia umozliwia uzytkownikowi edycje istniejgcych
Sciezek narzedzia w sposéb bardzo elastyczny, by mozliwa byta
ich optymalna adaptacja do warunkéw komponentu. Intuicyjna
praca utatwia skrdcenie Sciezki narzedzia, na przyktad dla wy-
branych punktéw i krzywych, w wybranym obszarze lub na ptasz-
Usuniete obszary Sciezki narzedzia na komponencie czyznie. Mozna takze wybieraé i usuwaé kompletne sekwencje
Sciezki narzedzia miedzy dwoma punktami Go.

Cechy

m Skracanie Sciezek narzedzia

m Usuwanie sekwencji Sciezki narzedzia
m Intuicyjna praca



https://youtu.be/b1t-j3Ep8ik
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Nowe typy narzedzi

Takie typy narzedzi, jak frez do rowkéw typu T, frez do rowkéw Wo-
odruffa i frez sferyczny mozna wybraé w celu zaprogramowania we
wszystkich standardowych strategiach 3D. Geometria narzedzia
zostata catkowicie zmapowana w oprogramowaniu hyperMILL® i
jest stosowana do symulacji oraz obliczania $ciezek narzedzia.

Korzysci: Bardziej elastyczne programowanie i nowe typy narzedzi.

Frez high feed do wysokich posuwow

hyperMILL® oferuje nowy typ narzedzia w formie frezu z mozliwo-
Scig indeksowania z ptytkami o wysokich posuwach. Geometria
ptytek o wysokich posuwach zostata catkowicie zmapowana w
oprogramowaniu hyperMILL®. Nowy typ narzedzia jest dostepny
we wszystkich strategiach, w ktérych mozna uzyc frezu trzpienio-
wego o profilu kulistym.

Korzysci: Proste programowanie dzieki narzedziom o wysokich
posuwach.

Wiercenie spiralne
Do wykahczania podczas wiercenia spiralnego mozna teraz wy-
braé kierunek obrébki ,,Géra-d6t”. Umozliwia to elastyczng kon-

trole kierunku obrébki w zaleznosci od typu narzedzia.

Korzysci: Bardziej efektywna obrdbka.
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http://ow.ly/jPAa50Cb3jS

CAM - Strategie obréabki 3D

[ Nowosc |
Zoptymalizowana obrobka zgrubna 3D

Ta strategia uwzglednia réznorodne ulepszenia.

Maksymalna wysokos¢ kroku dla wysoko wydajnego frezowania
Opcja ,,Maksymalna wysokos¢ kroku” pozwala na uzyskanie
ciaggtego naddatku, nawet w przypadku znacznego posuwu
osiowego. Pozostaty materiat na Sciankach pochytych jest usu-
wany od dotu do gbry po obrébce zgrubnej zaleznie od zdefi-
niowanej wysokosci kroku.

Punkty zagtebiania

Teraz mozna zdefiniowac punkty zagtebiania dla obrébki. Po-
zwala to na rozpoczecie czynnoSci obrébki bezposrednio w
istniejgcym otworze bez stosowania dodatkowego makro zbli-
zeniowego.

Dane wyjsciowe NC z uzyciem polecei G2/G3

Przy uzyciu strategii mozna teraz kontrolowac dane wyjsciowe
NC dla ruchéw kotowych*. Oznacza to, ze mozliwe jest wygene-
rowanie danych wyjsciowych dla tych ruchéw jako polecef G2
lub G3 w kodzie NC. MoZzna wiec bez problemu wygenerowac i
wykona¢ mniejszy program NC dla sterownikéw o ograniczonej
pamieci.

*Uwaga: Opcja ta jest niedostepna w trybie wysokiej wydajnosci.

Korzysci: Ciagty naddatek materiatowy, bardziej efektywna obrébka,
lepsza obstuga sterownikéw o ograniczonej pamieci.

[ Nowosc |
3D wykanczajaca

Polecenie ,,Optymalizacja XY” zostato dodane do obrébki reali-
zowanej z uzyciem strategii posuwu wzdtuz osi X lub Y. Jesli na
przyktad nie mozna przeprowadzi¢ optymalnej obrébki obszaru
wzdtuz osi X, jest on automatycznie obrabiany wzdtuz osi Y, co
pozwala na utrzymanie statego posuwu. Polecenie ,,Ptynne za-
chodzenie” zapewnia ptynng obrébke tych obszaréw.

Korzysci: Bardziej przyjazne dla uzytkownika, udoskonalone po-
wierzchnie.



https://youtu.be/osXRM2YTqZk
https://youtu.be/6rCWVV8EhhY

CAM - Strategie obrébki 3D

Wykanczajaca na statym Z 3D

Istotne ulepszenia tej strategii poprawiajg tatwos¢é obstugi przez
uzytkownika i wydajnosé.

Wykrywanie poziomu ptaszczyzny

Do zwyktych posuwéw dodawany jest etap posredni w celu
zapewnienia optymalnej obrébki wykrytej powierzchni ptasz-
czyzny.

Punkty poczatkowe

Strategia ta umozliwia zdefiniowanie punktéw poczatkowych
uwzglednianych podczas obrébki. Aby zapewni¢ efektywna ob-
robke, czynnos¢ rozpoczyna sie mozliwie najblizej wyznaczo-
nych punktéw poczatkowych z kontrolg kolizji.

Rozszerzenie makr zblizania i oddalania
Makra mozna teraz definiowaé prostopadle do powierzchni i
mozna okresli¢ predkosé posuwu dla zblizania i oddalania.

Korzysci: Bardziej efektywna obrébka.

Obrobka resztek naroza

Udoskonalenie obrobki resztek materiatu w narozach w 3D, jak
réwniez w trybie 5-osiowym, zapewnia doskonaty rezultat obrébki.

Strategia ta tgczy w sobie zoptymalizowane $ciezki narzedzia
dla wydajnego usuwania resztek materiatu z narozy. Sciezki
narzedzia réwnolegte i w osi Z zapewniaja wydajng obrébke
resztek. Ponadto mozna dokonaé idealnej obrébki obszaréw
dna. Oznacza to, ze w kazdej sytuacji stosowana jest najlepsza
metoda. 5-osiowa obrébka resztek narozy umozliwia indek-
sowang obrébke trudno dostepnych narozy. W tym procesie
dostepny jest automatyczny wybér pochylenia, jednoczesne
taczenie ruchdéw i unikanie kolizji.

Sciezka zostaje skrécona w przypadku stosowania frezu trzpie-
niowego o profilu kulistym jako narzedzia referencyjnego (zob.
ilustracja). Dzieki temu obrébka ma miejsce tylko wtedy, gdy
resztka materiatu rzeczywiscie istnieje.

Korzysci: Bardziej efektywna obrébka.



CAM - Strategie obrabki 5-osiowej

Ptynne zachodzenie: idealne przejscia w przypadku obrébki z
indeksowaniem

[ Nowosc |
5-osiowy Radial Machining

Nowa strategia umozliwia bardzo tatwe programowanie ksztat-
tow butelek i uzyskanie wysokiej jakoSci powierzchni. Dzieki
nowej metodzie projekcji promieniowej Sciezki narzedzia sa
obliczane bardzo szybko, a uzytkownik moze skorzystaé z réz-
nych strategii obrébki, by elastycznie reagowac na r6zne warunki
zwigzane z komponentami.

Strategia ta oferuje opcje ,, Tryb powierzchni o wysokiej precyzji” i
»Ptynne zachodzenie”, by zapewnié najlepsza jakos¢ powierzch-
ni i ptynne przejscia. Polecenia te sg standardowo zintegrowane
i gwarantujg wysoce precyzyjng obrébke.

5-osiowym pochyleniem narzedzia steruja proste opcje przechy-
tu okreslone w strategii, niezaleznie od tego, czy mamy do czy-
nienia z obrébka symultaniczng 3+2, czy 5-osiowa.

Korzysci: Proste programowanie i wysoka precyzja frezowania
ksztattéw butelek.

5-osiowa obrobka styczna

Opcja ,, Tylko ograniczenie” pozwala teraz na obrabianie kontu-
réw granicznych oddzielnie w ramach 5-osiowej obrébki stycz-
nej. Niezbedne granice sg wybierane automatycznie poprzez

......

Umozliwia to precyzyjna obrébke powierzchni do jej granicy.

Korzysci: tatwiejsze programowanie.


https://youtu.be/jTbrU8Q4qQA

CAM - strategie obrébki 5-osiowej

Rozszerzona obstuga funkcji

Grupy powierzchni lub krzywe mozna teraz tworzy¢ jako dodatko-
wa funkcje w strategiach wirnika/wirnika ze zintegrowanymi to-
patkami. Geometrie, kt6re sg prawidtowe dla wszystkich etapéw
obrébki, zdefiniowano w funkcji gtéwnej. Dodatkowe geometrie,
WydtuZenie ktére sg szczegblnie wymagane w przypadku jednej czynnosci
krawedzi sptywu P . P . . s .

obrébki, mozna dodac jako funkcje 0og6lna. Dzieki temu uzytkow-
nik moze szybko i tatwo zarzgdzaé r6znymi wyborami geometrii i
Promiefi stosowac je w roznych strategiach. Ponadto w przypadku zmiany
przejsciowy geometrii ponownie obliczane sa tylko te etapy obrébki, ktére

/ i ulegty zmianie. Funkcja gtéwna i odpowiadajace jej zadania po-

Wydtuzenie do dna f::;rzrgxgjzi zostaja bez zmian.

Geometria topatki

Korzysci: Uproszczony wybor geometrii i zarzgdzanie przy uzyciu
funkcji.

Elementy wieloptytowe: frezowanie boku

Strategia ta zostata gruntownie zmieniona, aby uprosci¢ pro-
gramowanie i jeszcze bardziej poprawi¢ jako$¢ powierzchni
podczas obrobki topatek. Oprogramowanie hyperMILL® wersja
2021.1 oferuje obecnie ponizsze usprawnienia.

CAD/CAM
Powierzchnie topatek nie musza juz by¢ powierzchniami pro-
wadzenia lub nie jest konieczne, by istniata mozliwoS¢ ich
konwersji na powierzchnie prowadzenia z wystarczajacg do-
ktadnoscia
Dozwolona jest teraz dowolna liczba powierzchni po stronie ci-
$nienia ujemnego i dodatniego, co na przyktad pozwala tatwiej
wydtuzaé powierzchnie topatek
Obstugiwane sg zaokraglenia o zmiennym promieniu

Poprawa jakosci obrébki

Precyzja
Mniejsze odchylenia po stronie ciSnienia ujemnego i dodatniego
Udoskonalone prowadzenie narzedzia wzdtuz gérnej granicy
obszaru krawedzi

Korzysci: Mniejsze naktady pracy zwigzane z programowaniem i
poprawa jakosci obrébki.



CAM - symulacja

hyperMILL® SIMULATION Center

Wersja 2021.1 oferuje nowe skuteczne metody symulacji maszyn do takich czynnoSci, jak toczenie i frezowanie. Przektada sie
to na szybsze symulacje, niezalezng kontrole kolizji i obszerne funkcje analizy w intuicyjnym Srodowisku operacyjnym. Nowy
modut hyperMILL® SIMULATION Center stworzono w oparciu o wyglad i wrazenia, jakie oferuje hyperMILL® VIRTUAL Machining

Center, gdyz naszym celem jest umozliwienie programiScie CAM jak najwierniejszego symulowania rzeczywistosci.

Cechy

= Intuicyjne Srodowisko operacyjne

= Niezalezna kontrola kolizji

= Bardziej efektywna i szybsza symulacja
= Integracja z hyperMILL® jako standard
= Udoskonalona kontrola widocznosci

Intuicyjne sterowanie Przejrzyste przetaczanie elementéw podwéjnym
kliknieciem

Informacje:
m Adaptacja postprocesora nie jest konieczna, a istniejagce modele

maszyn mogga by¢ nadal stosowane. P -
Run 2
m Dostepne sg tresci e-learningowe na temat nowego modutu Setup 5
hyperMILL® SIMULATION Center. Dostep do nich mozna uzyskac Info b 7 MillHelp...
na karcie hyperMILL®/Info. & E-lesming... |

10
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https://youtu.be/q5VWmGcWvSk


CAM - Obraébka frezarsko-tokarska

Efektywna wszechstronna obrdbka:
hyperMILL" MILL-TURN Machining

Frezowanie i toczenie w jednym interfejsie

hyperMILL® MILL-TURN Machining to modut poteznego oprogramowania hyperMILL® CAM obejmujacy obrébke
frezarsko-tokarska. Jest on w petni zintegrowany z podstawowym programem za pomocg zaledwie jednego inter-
fejsu uzytkownika, oferujgc wszystkie strategie frezowania i toczenia. Zapewnia to bardzo wygodny dostep do
wszystkich funkcji kompleksowej obrébki realizowanych przez nowoczesne centra frezarsko-tokarskie. Wszyst-
kie strategie frezowania i toczenia moga by¢ dowolnie taczone, zapewniajac petng elastycznosé procesu produk-

cyjnego. Nowe rodzaje symulacji i niezawodna kontrola kolizji gwarantujg bezpieczne skrawanie.

‘ MILL-TURN rollFEED®
Toczenie




CAM - Obradbka frezarsko-tokarska
[Nowos¢]|

3-osiowa symultaniczna wysoko wydajna
obrobka tokarska

Tryb wysokiej wydajnosci zostat zintegrowany z 3-osiowg obréb-
ka zgrubna, z mysla o potaczeniu wszystkich zalet obrébki frezar-
skiej HPC i symultanicznej. Sprawia to, ze korzystanie z wysoko
wydajnych Sciezek narzedzia jest bardzo tatwe dzieki zoptymali-
zowanym ruchom zblizania i oddalania podczas symultanicznej
obrébki tokarskiej. Symultaniczng obrébke zgrubng wzbogaco-
no o zalety obrébki tokarskiej HPC za nacinieciem jednego przy-
cisku, taczac obie technologie z maksymalna tatwosciag obstugi.

Korzysci
Skrécony czas obrébki
Zwiekszona niezawodnoS¢ procesu
Wydtuzona trwatoS¢ narzedzi
Mozliwo$¢ stosowania krotszych narzedzi zaciskanych
Rzadsza wymiana narzedzia

- 3-osiowa symultaniczna obrobka tokarska
-

Linie synchronizacji, ktére sterujg pochyleniem podczas symul-
tanicznej obrébki tokarskiej, mozna teraz tworzy¢ jako funkcje.

/ Oznacza to, ze uzytkownik moze szybko uzyskiwaé do nich do-
step i nie musi ich za kazdym razem ponownie wybierac.

Korzysci: tatwos¢ obstugi, szybsze programowanie.
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https://youtu.be/iOZVPi5qsaI


Integracja CAD: hyperCAD"-S
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Wyrownanie do najlepszego dopasowania

Nowe polecenie ,,Wyréwnaj do najlepszego dopasowania” umoz-
liwia wyréwnanie komponentéw podobnych do geometrii wzgle-
dem siebie przy uzyciu zdefiniowanej pary punktéw. Algorytm au-
tomatycznie oblicza najlepsze mozliwe wyréwnanie. Uzytkownik
moze zastosowac rdézne parametry, aby okresli¢ doktadnie, jak
ma wygladaé wyréwnanie. Na przyktad moze zablokowac trans-
lacje i obrét osi oraz okresli¢ wywazenie miedzy poszczeg6lnymi
parami punktéw. Umozliwia to na przyktad optymalne i szybkie
wyréwnanie siatek lub powierzchni spawania w odniesieniu do
aktualnego modelu CAD.

Korzysci: Uproszczone wyréwnanie komponentow.

Kontur ksztattu

Mozliwe jest juz uzycie opcji ,Doktadny” do generowania do-
ktadnych krzywych analitycznych (linii i tukéw) do konturéw
ptaszczyzny. Sa one obliczane w oparciu o Sciany, a dzieki pre-
cyzji moga by¢ wykorzystywane jako kontury graniczne w opera-
cjach wykafczania lub na przyktad do ciecia elektroerozyjnego.
Po wytaczeniu tej opcji polilinie beda generowane jak zwykle.

Korzysci: Tworzenie precyzyjnych konturéw.

Importowanie danych PMI i metadanych

Przy importowaniu danych CAD z formatéw neutralnych lub natyw-
nych informacje o jako$ci $ciany sa teraz uwzgledniane i dotaczane
do importowanych powierzchni czotowych w module hyperCAD®-S.
Informacje te sg wowczas dostepne w module hyperMILL® i mogg
zosta€ uzyte na przyktad w pracach zwigzanych z obrébka.

Metadane z innych systeméw CAD sg takze odczytywane i do-
taczane jako znaczniki do modelu lub komponentéw w module
hyperCAD®-S. Informacje te, jak statusy wersji, materiaty oraz in-
formacje ogdlne o czes$ciach lub produkcji, moga zostac wykorzy-
stane w module hyperMILL® lub za poSrednictwem hyperMILL®
AUTOMATION Center.

Korzysci: Wykorzystanie informacji PMI, ocena definiowanych
przez uzytkownika wtasciwosci plikéw CAD.
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Integracja CAD: hyperCAD"-S
=% Concave radius is lower than §

IR ey i y Promien wklesty

¥ Owmansion /' . : . Przy importowaniu danych CAD mozna uzy¢ opcji ,,Promief wkle-

/ sty” w celu zidentyfikowania wszystkich promieni wklestych kom-
ponentu. Wartosci te mozna wyswietli¢ z uzyciem funkcji QuickTip
lub filtrowania.

Korzysci: Uproszczone wysSwietlanie.

Bookmarks F X

Search [= Zaktadki

W module hyperCAD®-S zaktadki z niektérych systemdéw CAD
moga teraz by¢ odczytywane i tworzone przez uzytkownika. Do-
tyczy to zapisanych widokéw z uwzglednieniem widocznosci, wy-
Swietlania i ptaszczyzn roboczych. Umozliwia to uzytkownikowi
szybkie przemieszczanie sie do przodu i do tytu miedzy réznymi
zapisanymi konfiguracjami wyswietlania przy pomocy zaledwie
kilku kliknie¢.

Korzysci: Tworzenie pojedynczych widokéw i przedstawiefi PMI
lub tymczasowej izolacji elementéw.
Stock Support surface X Section

CAD - hyperCAD"-S Electrode
[Nowos¢ |

Gtowica maszyny z kontrola kolizji

Podczas tworzenia elektrod gtowica maszyny elektroerozyjnej
moze teraz zosta¢ uwzgledniona w celu unikniecia kolizji. Gdy
zostanie wykryta kolizja, powierzchnie czotowe elektrody zosta-
na automatycznie wydtuzone. Zapewnia to bezpieczng obrébke
komponentéw o duzych zagtebieniach.

Korzysci: Wieksze bezpieczefistwo.

15
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43-300 Bielsko-Biata

Tel: +48 33 822 10 67

E-Mail: biuro@camtechnology.pl
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