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Informacje ogélne

Wyswietlanie Sciezki narzedzia

Punkt poczatkowy Sciezki narzedzia jest teraz oznaczony mata
czerwong strzatka, dzieki czemu pozycja poczatkowa i kierunek
sg natychmiast rozpoznawalne.

Wtasciwosci Sciezek i punktéw, jak réowniez osie narzedzi moga
byc¢ teraz edytowane w zadaniach bez koniecznosci ponownego
przeliczania. Skompensowana Sciezka moze by¢ teraz réwniez
wySwietlana graficznie w hyperMILL®.

Korzysc: Ulepszony podglad.

Nowos¢]|
Podziel zadanie

hyperMILL® umozliwia teraz automatyczne dzielenie Sciezek
narzedziowych wedtug réznych kryteriow. Pozwala to na tatwa
zmiane narzedzi, na przyktad po okreSlonym czasie lub dtugosci
Sciezki narzedzia. Zwtaszcza w przypadku materiatéw trudnych
w obrébce zapewnia to optymalng kontrole nad zywotnoscia
narzedzia, co umozliwia np. zmiane ptytek skrawajgcych lub prze-
taczenie na analogiczne narzedzie.

Funkcja ta sprawia, ze reczna edycja Sciezki narzedzia nie jest ko-
nieczna. Powtarzalnos¢ jest gwarantowana, nawet w przypadku
zmiany pierwotnego zadania.

Ta funkcja jest dostepna we wszystkich strategiach obrobki
gniazd 3D oraz 5-osiowe;j.

Korzysc: Zwiekszona niezawodnosé procesu.

Kreator ustawien

Kreator ustawiefi umozliwia tatwe eksportowanie wszystkich
ustawief, postprocesoréw, modeli maszyn oraz bazy danych
narzedzi i makr hyperMILL®, a takze ponowny import w obrebie
tej samej wersji.* Kreator ustawief znajduje sie w katalogu insta-

lacyjnym.

Korzysc: Jeszcze tatwiejsza obstuga.

Obecnie nie mozna eksportowaé/importowaé ustawiefi *hyperCAD®-S .
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CAM - Pomiar

Pomiar rowek-zebro

Nowa strategia pozwala na pomiar rowkdéw i zeber przy uzyciu
znanych parametréw technologicznych. Obszar, ktéry ma by¢ mie-
rzony, jest definiowany za pomoca prostego wyboru konturéw.
Strategia ta automatycznie okresla optymalny punkt pomiarowy.

Korzysc: Ulepszone funkcje pomiaru.

Zoptymalizowana obrobka zgrubna 3D

Tryb wysokiej wydajnosci* jest teraz dostepny réwniez w tej stra-
tegii. Strategia ta oferuje réwniez ulepszone sortowanie obszaru,
co skutkuje mniejsza liczbg wycofafi. Obszary, w ktérych docho-
dzi do kolizji, sa w szczegblnosci wytaczane. W ten sposéb pod-
czas kontroli kolizji uwzglednia sie narzedzie wraz z trzonkiem,
przedtuzeniem i uchwytem narzedzia.

Korzysc: Obstuga wysokowydajnej obrébki zgrubnej HPC.

* Tryb wysokiej wydajnosci obstuguje znang technologie obrébki zgrubnej hyperMILL® MAXX
Machining. Generuje to spiralne i trochoidalne Sciezki narzedzia i optymalizuje obrébke. Wyso-
kowydajna obrébka (HPC) charakteryzuje sie bardzo duza iloscig usuwanego materiatu.

Obrobka ptaszczyzn 3D

Uzytkownik moze teraz zdefiniowa¢ obszar obrébki wedtug po-
wierzchni i gtebokoSci. Umozliwia to lepsza kontrole nad obrébka
i optymalne wykorzystanie narzedzi. Mozna teraz zdefiniowac ob-
rébke ujemnego naddatku na dnie przy uzyciu frezéw czotowych
i zaokraglonych.

[ oy M S e Tt G 12 Korzysc: Lepsza kontrola nad tolerancjami obrébki.

Vg e

iy [R]] -
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CAM - Strategie obrobki 3D

[ Nowos¢|
Wykanczanie profilu3D

Dostepne sa dwie nowe funkcje:

Automatyczne przedtuzanie powierzchni

Podczas programowania mozna uzy¢ funkcji ,,Automatyczne
przedtuzanie powierzchni”, aby przedtuzy¢ obszar wybranych
powierzchni do frezowania. Ta funkcja CAD dla CAM eliminuje
koniecznosé wczesdniejszej modyfikacji powierzchni do frezowa-
nia w systemie CAD.

Dowolna geometria narzedzia

Do obrébki wykahczajacej profilu 3D mozna teraz uzy¢ dowolnej
geometrii narzedzia. Pozwala to na zastosowanie dowolnych
typéw narzedzi, jak np. frezy do szybkich posuwéw, w celu bar-
dzo szczegbétowego programowania i kontroli kolizji.

Korzysc: Ulepszona tatwo$¢ obstugi, wykorzystanie dowolnej geo-
metrii narzedzia.

Obrobka wykanczajaca rownoodlegta 3D

Opcja ,Precyzyjna obrébka powierzchni” umozliwia uzyskanie
jeszcze lepszej jakosci powierzchni obrabianych. W tym trybie
Sciezki narzedzi sg obliczane przy uzyciu rzeczywistych po-
wierzchni przedmiotu obrabianego, a nie modelu utworzonego
z ptaszczyzn. Pozwala to na uzyskanie ultra gtadkich powierzchni.

Korzysc: Lepsza jakoS¢ powierzchni.

[ Nowos¢|
Obrobka resztek narozy 3D i 5-osiowa

Strategia ta taczy w sobie zoptymalizowane Sciezki narzedziowe
dla wydajnego usuwania resztek materiatu z narozy. Sciezki na-
rzedziowe réwnolegte i w osi Z zapewniaja wydajng obrébke
resztek. Mozliwa jest réwniez optymalna obrébka obszaréw
na dnie. Oznacza to, ze w kazdej sytuacji stosowana jest najlep-
sza metoda.

5-osiowa obrdbka resztek narozy umozliwia indeksowang obrdb-
ke trudno dostepnych narozy. W tym procesie dostepny jest
automatyczny wybér pochylenia, jednoczesne tgczenie ruchéw i
unikanie kolizji.

Korzysc: Efektywna obrébka resztek materiatu.
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CAM - Wytwarzanie przyrostowe

[ Nowos¢ |
Wytwarzanie przyrostowe —

naprawde doskonate tylko z systemem CAD/CAM

Wytwarzanie przyrostowe hyperMILL® jest poteznym rozwigzaniem w procesie wytwarzania przyrostowego i pomaga
w petni wykorzystaé te nowa i rozwojowa technologie. Pozwala to na doskonatg i elastyczng kontrole proceséw wytwarza-
nia przyrostowego, a na wielu maszynach na kontrole zarébwno wytwarzania przyrostowego jak i ubytkowego. W dziedzinie
wytwarzania przyrostowego ugruntowaty sie dwie metody — w zakresie stapiania w tozu proszkowym (PBF) OPEN MIND
jest idealnym dostawca rozwigzah z oprogramowaniem CAD/ CAM, ktére optymalnie integruje sie z taficuchem technolo-
gicznym do poprocesowego wytwarzania elementéw drukowanych.

Ukierunkowane deponowanie energii

Wytwarzanie przyrostowe hyperMILL® aktywnie kontroluje uzycie materiatu w procesie ukierunkowanego deponowania
energii (DED) i tym samym zapewnia optymalne rezultaty. Kiedy wytwarzanie przyrostowe i obrébka ubytkowa sg potagczone
w jednej obrabiarce, jest to okreslane jako hybrydowy proces produkcyjny. hyperMILL® umozliwia uzytkownikom perfekcyjne
zaprogramowanie proceséw napawania i frezowania. Doktadna symulacja zastosowania i usuwania materiatu oraz sledzenie
pétfabrykatu pomiedzy poszczegdlnymi etapami obrébki gwarantujg mozliwie najlepsza niezawodnos¢ procesu.

= Tworzenie komponentéw

Szybkos¢ wytwarzania w procesie ukierun-
kowanego deponowania energii jest wielo-
krotnie wyzsza niz w przypadku technologii
stapiania w tozu proszkowym. Proces symul-
tanicznego wytwarzania w 5 osiach pozwala
uzytkownikowi na produkcje skomplikowa-
nych czesci nawet bez uzycia konstrukcji
pomocniczych. Gtowica lasera jest zawsze
optymalnie prowadzona wzdtuz elementu

Podstawowa
budowa korpusu
Proces napawania
symultanicznego
w 5 osiach

hyperMILL

ADDITIVE Manufacturing

Wydruk
3D wtozu

Ukierun-
kowane

proszkowym @deponowanie

energii (DED)
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Naprawa topatki turbiny

Cechy Hybrydowa obrébka uszkodzonej topatki turbiny. Uszkodzony obszar jest

. . frezowany, a nastepnie napawany. W tym procesie materiat jest naprze-

m Elastyczna strategia wytwarzania przyrostowego N . . .
miennie dodawany za pomoca gtowicy do spawania laserowego i poddawa-

m R6zZne strategie wypetniania ptaszczyzn, jak rowniez

dowolnych ksztattow

ny obrébce wtérnej, az do catkowitego przywrocenia geometrii elementu.

m Strategie wypetniania dla sekcji 2D i 3D

m 5-0siowa symultaniczna obrébka z optymalnymi strate-
giami pochylenia

m Petna symulacja proceséw wytwarzania przyrostowego
i ubytkowego, wtgcznie z naktadaniem materiatu

m Jeden postprocesor dla proceséw frezowania
i/lub napawania

m Interfejs CAD do wszystkich popularnych systeméw CAD

m Duze mozliwosci konfiguracji lasera poprzez parametry
technologiczne w bazie danych narzedzi

Wytwarzanie przyrostowe istniejacego elementu

Materiat zostanie zastosowany w celu zmiany wtaSciwosci elementu.
W niektérych obszarach grubosé czesci jest zwiekszona przez napawanie
laserowe. W niektérych przypadkach mozna dodac inny materiat w celu
uzyskania lepszych wtasciwosci.

Siatka

5-osiowe napawanie
materiatu

na elemencie 3D

Kontrola kolizji i baza danych narzedzi
Gtowica do obrébki laserowej jest szczegétowo modelowana w hyperMILL®
i uwzgledniona w kontroli kolizji. Parametrami technologicznymi gtowicy

Materiat do obrébki laserowej mozna zarzadzac za pomoca bazy danych narzedzi.
INCONEL 625 Podczas uruchamiania postprocesora tworzony jest odpowiedni kod NC

wraz ze wszystkimi poleceniami kontrolnymi.
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CAM - Strategie obrobki S-osiowej

5-osiowa obrobka konturow

Strategia ta oferuje teraz dodatkowe opcje generowania pochyle-
nia narzedzia dla optymalizacji 5-osiowego sterowania ruchem.
Oprécz ,,Trybu doktadnego” obstugiwana jest teraz réwniez
interpolacja miedzy normalnymi Scian. Uzytkownik czerpie korzy-
sci z bezpiecznej obrébki z bardziej ptynnymi ruchami maszyny.

KorzySc: Bezpieczna i ptynna obrébka.

CAM - Specjalne zastosowania
obrébki 5-osiowej

5-osiowa obrobka wykanczajaca kanatow

W tej strategii mogg byc¢ teraz stosowane réwniez frezy tarczowe.
Krawedzie tngce narzedzia, trzonek i uchwyt sa uwzglednione
w procesie kontroli i unikania kolizji. Ponadto mozna teraz tatwo
i precyzyjnie definiowa¢ obszary frezowania o statym pochyleniu
oraz dla symultanicznej obrébki 5-osiowe;j.

Korzysc: Obrébka bardzo duzych podciec.

[ Nowos¢|
5-osiowa obrobka styczna topatek

Ta nowa strategia utatwia pionowe frezowanie topatek turbin przy
uzyciu stozkowych frezéw barytkowych o duzym kacie stozka.
W wyniku tego mozliwe jest utrzymanie wyzszych wartosci posu-
wu, przy jednoczesnym unikaniu skrawania osig narzedzia. Duze
odstepy miedzy Sciezkami sg mozliwe dzieki zastosowaniu stoz-
kowego frezu barytkowego i zapewniajg doktadne wykoficzenie
powierzchni.

Korzysc: Wieksza wydajnosé, lepsza jakoS¢ powierzchni.
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CAM - Strategie szlifowania

h @ Szlifowanie przyrzadu obrébkowego hyperMILL® oferuje tatwe
yperMI LL do zaprogramowania strategie CAM do tworzenia bezpiecznych
- - i niezawodnych programéw NC do szlifowania przerywanego

JIG Grinding powierzchni pionowych lub stozkowych. hyperMILL® wykorzy-
stuje cykl sterowania obrabiarki i moze by¢ stosowany na szli-

fierkach, ale takze na maszynach hybrydowych z funkcjg szlifo-
wania i frezowania HSC.

Szlifowanie otworu

Szlifowanie otworu jest tatwe do zaprogramowania, podobnie
jak wiercenie. Dzieki technologii cech i makr hyper MILL® mozli-
we jest zautomatyzowanie programowania zadanh szlifierskich.

Szlifowanie konturu 2D na modelu 3D

Szlifowanie konturéw 2D umozliwia tatwg i bezpieczng obréb-
ke elementéw wzdtuz konturu. Uzytkownicy po prostu wybie-
raja kontury, ktére majg by¢ obrabiane, a w oprogramowaniu
hyperMILL® automatycznie generowane sg Sciezki narzedzia
z kontrola kolizji.

Korzysc: Szybkie i tatwe programowanie proceséw szlifowania.

Technologia Cech i Makr

Makro — zadanie ztozone

W celu uzyskania lepszej struktury makr podczas tworzenia makr
mozna wybraé poszczeg6lne zadania ztozone wraz z powiagzany-
mi z nimi zadaniami. Nazwa zadania ztozonego jest zapisywana
w makrze i moze by¢ réwniez p6Zniej uruchomiona przy uzyciu
tej nazwy.

Korzysc: Wieksza przejrzystosc.

3 . oo 1 o .
B0 95 Generic Pocket<Closed R11 (D22 DD22 Flat Crce> Cecha - zamknij kieszenie
—+ [B) 100:Generic Pocket<Open R8 LD40 Flat>
- ’ 101:Generic Pocket<Open RO LD20 Flat Slots

+ [E 102:Generic Pocket<Closed R6 LD6.5 DD2032 Flat> Cechy otwartej kieszeni moga by¢ teraz tatwo zamykane za pomo-
v (8 104:Generic Pocket<Open R6 LD20 Flat>

-+

+v B3 105:Generic Pocket<Closed R14 LD3 DD3 Flat Slot> ca funkgji z listy cech. Mozna to zrobi¢ automatycznie, wykorzy-
' stujac geometrie kieszeni, lub poprzez reczne wybranie krzywe;j.
£
] Korzysc: Jeszcze tatwiejsza obstuga.
& Delete
& cut
Move

EJ Create Compound Feature
Combine pockets
Decompose combined pockets
Close pockets

Close pockets manually

Apply macrofs)
View macro database 9

New job with feature 2
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CAM - Obrdbka frezarsko-tokarska

Przecinanie

Podczas przecinania wybrany kontur jest teraz automatycznie
wydtuzany celem dopasowania do danego modelu pétfabrykatu,
aby uprosci¢ programowanie. Uwzgledniany jest promief ptytki,
co zapewnia czyste przecinanie.

Korzysc: Jeszcze tatwiejsza obstuga.

Nowosc |
Automatyczny podziat cech konturow

Zadania hyperMILL® automatycznie wyznaczajg obszar do obrdb-
ki na podstawie konturu toczenia. Zadanie rowkowania bedzie
automatycznie rozpoznawac, czy np. kontur jest rowkiem. Dzieki
temu programowanie pewnych obszaréw jest szybsze i tatwiejsze
dla uzytkownika.

Korzysc: tatwiejsze programowanie.

Obrobka wykafczajaca

Sciezki narzedziowe do obrébki wykaficzajacej moga by¢ teraz
obliczane bez wybranego modelu pétfabrykatu.

Korzysc: Jeszcze tatwiejsza obstuga.

© 1D 1:T- 3X simultaneous Roughing = X 3-osiowe toczenie symultaniczne
Tool Contours Strategy Parameters 3Axes Macros Setup Feature Transformati 4| |
Tht strategy o ' Oprécz sterowania za pomoca linii synchronizacji, narzedzie
®Titpont moze byc¢ teraz sterowane takze za pomoca punktu pochylenia.
W tym procesie narzedzie zostaje ustalone w okreSlonym punk-
(O synchronization lines . . .o ..
cie i wykonuje od tego punktu ruchy pochylne przy uzyciu trzeciej
PR osi. Metoda ta utatwia programowanie, jednoczednie zwieksza-
Tt jac bezpieczenstwo podczas obrébki symultanicznej.

Korzysc: tatwiejsze programowanie.

10
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CAM - A

utomatyzacja

hyperMILL® AUTOMATION Center

Nowa wersja hyperMILL® 2020.1 pozwala uzytkownikom na zautomatyzowanie proceséw tworzenia list zadafh za pomocg

hyperMILL® AUTOMATION Center.

hyperMILL® AUTOMATION Center jest podstawg dalszej automatyzacji i stuzy zaréwno jako Srodowisko programistyczne

jak i uruchomieniowe. Pozwala to na standaryzacje i automatyzacje ztozonych proceséw w hyperCAD® -S i hyperMILL®.

hyperMILL® AUTOMATION Center dostarcza zestaw narzedzi dla wewnetrznych ekspertéw firmy OPEN MIND, aby zapewnié

kompleksowg automatyzacje proceséw, a w wersji podstawowej takze jest dostepne dla uzytkownikéw kofcowych.

Pierwsze rozszerzenie jest standardowo zawarte w hyperMILL®.* Pozwala to na zautomatyzowanie procesu tworzenia listy

zadah oraz wyboru i pozycjonowania urzgdzenia mocujgcego, a takze zdefiniowanie jednolitego procesu dla wszystkich

programistéw. Uzytkownicy majg rowniez mozliwo$¢ stosowania standardowych urzadzef mocujacych podczas progra-

mowania.

Cechy

m Kompleksowe funkcje szablonu

m Mozliwos¢ indywidualnej konfiguracji

m Rozszerzone opcje modeli p6tfabrykatow

m Zarzadzanie urzadzeniami mocujgcymi

m Opcje dokumentacji dla poszczegdélnych proceséw

hyperMILL

AUTOMATION Center

BRO_hMILL_2020-1_PL_fin.indd 11
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CAM - VIRTUAL Machining

ldealne potgczenie Swiata wirtualnego i rzeczywistego

W dzisiejszych srodowiskach produkcyjnych coraz wiekszego znaczenia nabiera wirtualna prezentacja rzeczywistych ma-
szyn jako tzw. cyfrowych blizniakéw. Jest to jedyny sposéb generowania symulacji, ktére wiernie odzwierciedlajg rzeczy-

wisto$¢ i pozwalajg na zaprojektowanie znacznie bardziej wydajnych i bezpiecznych proceséw konfiguracji.
hyper MILL" VIRTUAL Machining sktada sie z trzech modutéw.

W Centrum, ktére jest rozwigzaniem symulacyjnym,maszyna, w tym sterownik i PLC, sg reprezentowane wirtualnie i sy-

mulowane w oparciu o kod NC — dla zapewnienia maksymalnego bezpieczefistwa.

Podczas pracy postprocesora Optymailzator automatycznie wybiera najlepsze rozwiagzanie dla bezkolizyjnej orientacji.

Wszystkie ruchy poprzeczne pomiedzy poszczegdlnymi etapami obrébki sg optymalnie powigzane ze soba.

CONNECTED Machining umozliwia dwukierunkowe potaczenie w sieci z maszyna. Parametry moga by¢ poréwnywane

z programowaniem CAM, a maszyna moze by¢ réwniez sterowana zdalnie.

el @

hyperMILL

VIRTUAL Machining

Srodek

|
—
—
|
]
Optymalizacja ]

hyperMILL

CONNECTED Machining

12
A
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Obszary aplikacji N owe fU n kC] €
m Kontrola, ocena i optymalizacja procesu obrébki W We rS] | 2 O 2 O .1

m Wsparcie przy zakupie nowych maszyn

m Przydziaty maszyn m

m Szybkie zmiany maszyny Optymalizacja
m Doktadniejsze oszacowanie kosztéw przy ofertach Optymalizator oferuje lepszg wydajnosé automatycznego wyboru
przetargowych rozwigzania i krétszy czas obliczefi podczas pracy postproceso-

ra. Ponadto ustawienia dla preferowanego sterowania kierunkiem
i unikania kolizji moga by¢ zdefiniowane w kazdym indywidual-
nym zadaniu hyperMILL®. Dzieki temu mozliwa jest reczna zmiana
ustawief globalnych w definicji maszyny.

Nowa funkcja ,,Ptynne tgczenie” automatycznie optymalizuje
wszystkie ruchy taczace pomiedzy poszczegblnymi operacjami
w trakcie pracy postprocesora. Zapewnia to, ze zmiana potozenia
i ruch sg wykonywane zawsze w bliskiej odlegtosci od obrabia-
nego przedmiotu i sprawdzane pod katem kolizji. Dzieki tej funk-
cji programowanie z uzyciem taczenia zadaf nie jest wymagane
w hyperMILL®.

Korzysc: Znaczne skrocenie dodatkowych czaséw przetwarzania.
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Nowe i ulepszone funkcje rozszerzajg zakres rozwigzaf symula-
cyjnych hyper MILL® VIRTUAL Machining Center.
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m Ulepszone opcje wyswietlania uktadu osi
m Rozszerzone opcje kontroli kolizji

CONNECTED Machining

Ciagty rozwéj modutu pozwolit utatwi¢ obstuge i zapewnit zwiek-
szenie zgodnoSci poprzez dodanie nowych sterownikéw.
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Integracja CAD: hyperCAD"-S

Przenies i kopiuj

Wyréwnanie koficowe przy przenoszeniu i kopiowaniu elementow
mozna teraz zdefiniowaé poprzez wybranie linii, pojedynczych
punktéw lub osi.
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Korzysc: Przenoszenie elementéw jest tatwiejsze.
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[Nowosc |
Elektrody boczne

hyperCAD®-S obstuguje teraz tworzenie elektrod bocznych. Sa
one tworzone w taki sam spos6b jak elektrody pionowe i definio-
wane za pomoca okre$lonych parametréw, takich jak o3, gtebo-
koS¢ drazenia, kat potaczenia lub dtugosc potgczenia. Kontrole
kolizji optymalizuja parametry i zabezpieczaja przed kontaktem
podczas zagtebiania.

Korzysc: Proste tworzenie elektrod bocznych.

P .

Wyroéwnaj orientacje Scian

Funkcja ,,Wyréwnaj orientacje Scian” pozwala na automatyczne
wyréwnanie wszystkich normalnych dla wybranego potgczonego

obszaru Sciany.

Korzysc: Jednolite wyréwnanie Scian.
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Integracja CAD: hyperCAD"-S

Zasobniki warstw

W celu poprawy przejrzystosci mozna tworzy¢ tzw. zasobniki
warstw. Poszczegdlne warstwy moga by¢ taczone w grupe w
zasobniku, co pozwala na kontrole widocznosci na poziomie
globalnym. Poszczegdlne warstwy moga byc réwniez dodawane
i usuwane z zasobnika.

Korzysc: Wieksza przejrzystosé w wyswietlaniu warstw.
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Wyszukiwanie warstw

Wyszukiwanie petnotekstowe jest teraz dostepne dla warstw i
zasobhnikéw warstw. Pozwala to na szybkie odnalezienie poszcze-
gblnych warstw w ztozonych strukturach warstwowych.

Korzysc: Jeszcze tatwiejsza obstuga.

Skojarzona ptaszczyzna pracy

Teraz mozliwe jest stworzenie skojarzonego potgczenia pomie-
dzy ptaszczyznami pracy i elementami. Jesli element zostanie
zmieniony, ptaszczyzna pracy zostanie zaktualizowana.

Korzysc: Jeszcze tatwiejsza obstuga.
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CAM Technology Sp. z o.0.

ul. Wiktora Przybyty 1

43-300 Bielsko-Biata

Tel: +48 33 822 10 67

E-Mail: biuro@camtechnology.pl

Authorized hyperMILL® Reseller

Wszelkie prawa zastrzezone, OPEN MIND Technolgies AG, Wessling. luty 2018. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia zmian. Powielanie bez zgody wydawcy zabronione.

CAM Technology
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