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hyperMILL" 2019.20feruje wiele innowacji we wszystkich
obszarach. Te nowe funkcje obejmuja zwiekszong
precyzje powierzchni podczas frezowania, ulepszone
strategie toczenia i wiele funkgji ,,CAD for CAM”.

Nowy model 5-osiowej obrobki stycznej umozliwia
doskonate rezultaty frezowania na wielu powierzchniach
z r6znymi orientacjami ISO. Monitorowanie trwatosci
narzedzi w toczeniu wysokowydajnym gwarantuje
bezpieczny proces toczenia. Ponadto podciecia mozna

teraz tatwo rozpoznaé w hyperCAD"-S.
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Review system compatibility: To ensure optimal performance and stability, we recommend regularly running our diagnostic program,
Systemchecktool.exe. Note: Windows 10 may reset the graphics driver or its settings when carrying out updates.

System requirements: Windows® 7 (64 Bit), Windows® 8.1 Pro and Windows® 10 | CAD integrations: hyperCAD®-S, Autodesk® Inventor®,

SOLIDWORKS, ThinkDesign, hyperCAD® | Software languages: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, sl, pt-br, ja, ko, zh-cn, zh-tw

Sciezka narzedzia

»Podswietlenie dynamiczne” dla $ciezek narzedzi mozna teraz
wytaczy¢ w opcjach. Gwarantuje to, ze Sciezki narzedzi nie sg
wybierane przypadkowo i utatwiaja wyb6r lezacych ponizej
powierzchni lub konturéw. Wybrane Sciezki narzedzi sg nadal
wyswietlane w wybranym kolorze.

Ponadto mozliwe jest réwniez generowanie obwiedni dla
Sciezek narzedzi jako alternatywnego typu podswietlenia. Jesli
uzytkownik przesunie wskaZznik myszy nad Sciezke narzedzia,
zostanie wyswietlona jego obwiednia.

Korzysci: Bardziej przyjazny dla uzytkownika.

Analiza Sciezki narzedzia

Analiza szybkosci posuwu zostata dodana do analizy Sciezki
narzedzia. W oparciu o wartosci predkosci posuwu Sciezki sa
automatycznie lub recznie kolorowane przez indywidualne
wartosci.

Obszar Sciezki narzedzia mozna ograniczy¢ za pomoca suwaka.
Umozliwia to szybka analize lokalng dla dtugich Sciezek
narzedzi. Dla lepszej wizualizacji mozliwe jest réwniez
modyfikowanie grubosci punktu i linii.

Korzysci: Szybka i szczegotowa analiza Sciezki narzedzia.

Highlight |
Zmiana nazwy i komentarzy na liscie zadan

Dzieki ulepszeniu zarzadzania lista zadafi mozliwe jest teraz
modyfikowanie nazwy listy i komentarzy bez koniecznosci
ponownego obliczania projektu. Nowe lub zmodyfikowane
komentarze sg uzywane i wyprowadzane bezposrednio w pliku
NC lub w raporcie.

Korzysci: Skrécony czas programowania.



CAM - 3D Strategie

CAM - 5AXIS strategie

Highlight]
3D Wykahczajaca ksztattowa na Z

Two new functions facilitate optimized machining:

Opcja ,High precision surface mode” zapewnia ultra-gtadka

powierzchnie z tolerancjg w zakresie um.

Sciezki narzedzi sa automatycznie przycinane w podcieciach
w trybie powierzchniowym z wydtuzonymi powierzchniami
frezowania. Gdy uzywane sg powierzchnie bez rozszerzef lub
krzywych ograniczajacych, funkcje przycinania $ciezki
narzedzia mozna aktywowac recznie.

Korzysci: Bardziej wydajna obrébka, lepsza jakosé powierzchni.

3D Wykaficzajaca profilowa

Funkcja ,,Gtadkie zachodzenie” poprawia jakoS¢ powierzchni w
obszarach przejsciowych. Dtugos¢ i wysokoS¢ zaktadki mozna
dowolnie zdefiniowa¢, aby optymalnie dostosowaé obrébke do
warunkéw obrébki. Idealne, niezauwazalne przejscie do
sasiedniej powierzchni jest wuzyskiwane w obszarach
naktadania sie przez lekkie podniesienie narzedzia.

Korzysci: Bezproblemowe wykoficzenie.

Highlight]
5axis Obrébka Styczna

Funkcja hyperCAD®-S ,Globalne dopasowanie” zostata
zintegrowana bezpoSrednio ze strategia CAM. W trybie
»Globalny  ksztatt”  automatycznie  generowana  jest
powierzchnia ze zdefiniowanag orientacjag I1SO i uzywana do
obliczania Sciezki narzedzia, gdy wybrano wiele powierzchni
frezowania. Orientacja w U i V moze by¢ réwniez zdefiniowana
tutaj. Opcja ,,Krzywa odsunieta” jest rowniez dostepna, aby
umozliwi¢ prowadzenie Sciezki narzedzia po krzywej. Optyczne
sprzezenie zwrotne, obejmujace narzedzie, powierzchnie
globalna i krok, czyni te strategie jeszcze bardziej przyjazng dla
uzytkownika.

Korzysci: Uproszczone programowanie.

CAM - 5AXIS strategie

saxis Wykafczajaca ksztattowa
Aby poprawi¢ wybér obszaru frezowania, obszar frezowania
mozna teraz zdefiniowaé za pomoca krzywej granicznej. Dzieki

temu uzytkownik moze tatwiej i szybciej wybieraé obszary.

Korzysci: Bardziej przyjazne dla uzytkownika

Technologia Cech i Makr

Tabela koloréow

Wartosci dtugosci gwintu i odlegtosci dna zostaty dodane do
tabeli koloréw w celu poprawy programowania watkéw.

Korzysci: Uproszczone programowanie.

Asocjatywnos¢ cech otworow

Otwory utworzone w hyperCAD®-S moga by teraz
asocjatywnie potaczone z hyperMILL®. Zmiany modelu
wprowadzone w funkcji CAD, takie jak otwér i wzér, sa
automatycznie przenoszone na hyperMILL®. W ten sposéb
zmiany projektowe sa bez watpienia uwzgledniane w
programowaniu CAM i unika sie btedow.

Korzysci: Szybka modyfikacja otworéw.

Baza danych Makr

Nowe funkcje poprawity sposéb pracy uzytkownikéw z baza
danych makr.

Po zastosowaniu makr makr mozna teraz wyszukiwa¢
okreslong zawarto$¢ makra za pomoca wyszukiwania
petnotekstowego. Pozwala to uzytkownikowi szybciej znalez¢
odpowiednie makra obrébkowe.

Uzytkownik moze zdefiniowaé maszyne i grupy materiatéw
jako domyslne dla kolejnych operacji.

Korzysci: Uproszczone uzycie makr.



Prawdziwy Pionier i Lider Technologii
Od samego poczatku

25 lat temu zatozyciele i entuzjasci technologii OPEN MIND, zapoczatkowali
rewolucyjny zwrot dla branzy projektanckiej: oprogramowanie do
jednoczesnej obrobki 5-osiowe;j.

OPEN MIND byt pierwszym producentem CAM oferujgcym technologie do
produkcji narzedzi oraz form. Idac tg my$la dalej i zawsze bedac o krok na
czele - zawsze byto i bedzie to sita napedowa OPEN MIND. A to dlatego, iz
OPEN MIND zawsze bedzie starato sie kierowaé pionierskim duchem oraz
wizjg w przysztos¢.

Innowacyjne strategie hyperMILL® pozwalajg zawsze uzyskaé jak
najwiecej z twoich maszyn - dzi$ i w przysztosci!

TRADYCJA INNOWAC]JI 25 LAT OPEN MIND



CAM - Mill Turning

Highlight
High Performance Turning

Monitorowanie trwato$ci narzedzi zostato dodane do toczenia o
wysokiej wydajnosci. Obrobka zostaje umyslnie przerwana po
przepracowaniu pewnej odlegtosci, po okreslonym czasie lub
okreSlonej liczbie Sciezek narzedzi. Po osiggnieciu
wyznaczonego limitu oraz zakoficzenia pracy, automatycznie
uruchamia sie makro cofania.

Korzysci: Zwiekszona niezawodno$¢ procesu, uproszczona
obstuga narzedzi siostrzanych.

Baza narzedzi: Ag oraz Ap

Wartosci posuwu Ap i Ae zostaty dodane do bazy danych
narzedzia dla toczenia, rowkowania oraz okragtych wstawek.
Umozliwia to zdefiniowanie gtebokosci dosuwu i dtugosci
dosuwu jako wartosci domyslnych w bazie danych narzedzi i
wykorzystanie ich jako zmiennych w zadaniach obrébki

Korzys$ci: Zwiekszona niezawodno$¢ procesu podczas
programowania.

Przecinanie
Narzedzia do rowkowania moga by¢ teraz uzywane do
oddzielania. Pomaga to unikna¢ niepotrzebnych zmian narzedzi

jesli zezwala na to Srednica komponentu.

Korzysci: Zmniejszona liczba wymian narzedzi.

CAD Integration: hyperCAD"-S

Przeciecie

Polecenie "Przeciecie" umozliwia teraz wyswietlanie krzywych
przekroju miedzy siatkami a powierzchniami. Precyzja linii
tamanej mozna ustawi¢ w tolerancji wyswietlania we
wtasciwosciach.

Korzysci: Bardziej przyjazne dla uzytkownika.

Tworzenie bryt

Gdy tworzone sa bryly, najwieksza przerwa miedzy
powierzchniami jest automatycznie wykrywana i
zasygnalizowana odpowiednig wartoscia.

Ta warto$¢ mozna pdzniej wprowadzi¢ w polu tolerancji tak aby
wykorzystano ja do produkcji bryty.

Korzysci: Bardziej przyjazne dla uzytkownika.

Lokalna krzywizna

Nowa funkcja analizy "Lokalna krzywizna" umozliwia szybkie i
tatwe wykrycie promienia krzywizny komponentéw. Minimalny
promief krzywizny, ktéry bardzo czesto odgrywa najwieksza
role jest wprowadzany natychmiastowo. Uzytkownik moze
wtedy okresli¢ najlepsze mozliwe katy prowadzenia oraz
promief narzedzia, na przyktad do obrébki zakrzywionych
powierzchni.

Korzysci: Poprawiona analiza komponentdw.



CAD Integration: hyperCAD"-S
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| Highlight]
Podciecia

Nowa funkcja ,,Podciecia” umozliwia szybkie i niezawodne
wykrywanie obszaréw podcietych na komponentach. Krzywe
ograniczajagce moga by¢ tworzone automatycznie z wykrytych
obszaréw i wykorzystywane do programowania, na przyktad
jako granice frezowania lub do zapewnienia lepszego
przegladu.

Korzysci: Ulepszona analiza komponentéw.

| Highlight
Gestos¢ i masa

Dwa dodatki do wtadciwosci encji dostarczaja wiecej informacji
o komponencie:

m Srodek masy mozna okresli¢ i wygenerowaé z bryt oraz siatek
objetosci i zapasow za pomocg wtasciwosci jednostki. Moze to

zosta¢ wykorzystane na przyktad do zapewnienia optymalnego

ustawienia zacisku.

m | przypadku ciat statych i siatek masa jest wyprowadzana
przez przypisanie materiatu. Umozliwia to lepsza ocene
okreslonych wtasciwosci komponentéw.

Korzysci: Poprawione wyjscie informacji.

Projekt

Linie tamane w 3D mozna rzutowac na ptaszczyzny. Umozliwia
to tworzenie granic na przyktad dla obszaréw materiatow
spoczynkowych.

Korzysci: Bardziej przyjazne dla uzytkownika.

CAD Integration: hyperCAD"-S

Wymiary rzedne

Dwa rozszerzenia zapewniaja lepszg kontrole nad
wymiarowaniem rzednych. Uzytkownik moze okresli¢ wymiary
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara. Ponadto, mozna dodac linie odniesienia
dla zapewnienia lepszej przejrzystosci.

Korzysci: Bardziej przyjazne dla uzytkownika.

hyperCAD"-S Electrode

Tworzenie elektrod

Dodano dwa rozszerzenia do generowania elektrod:

m Oprdcz automatycznego wyboru uzytkownik moze teraz
recznie wybieraé pé6tfabrykat przy wytwarzaniu elektrod.

= Dodano dwa nowe domyslne kolory dla bryt oraz dolnej
powierzchni redukcyjnej w celu poprawy automatyzacji

programowania NC.

Korzysci: Rozszerzony wybér pétfabrykatow, lepsza automatyzacja.
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