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SprawdZ zgodno$¢ systemu: Aby zapewnié optymalng wydajnosé i stabilnosé, zalecamy
regularne korzystanie z naszego programu diagnostycznego Systemchecktool.exe. Uwaga:
System Windows 10 moze zresetowac sterownik karty graficznej lub jej ustawienia podczas

przeprowadzania aktualizacji.

Wymagania Systemu: Windows® 7 (64 Bit), Windows® 8.1 Pro and Windows® 10
Integracja CAD: hyperCAD®-S, Autodesk® Inventor®, SOLIDWORKS, ThinkDesign, hyperCAD®
, Dostepny jezyk: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, sl, pt-br, ja, ko, zh-cn, zh-tw
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Cechy i Technologia Makr

Wiercenie i Rozpoznawanie Kieszeni

Aby zapewni wyrazniejszg reprezentacje, otwory przelotowe sg
teraz sortowane wedtug Srednicy lub dtugosci.

Podczas rozpoznawania kieszeni, punkt poczatkowy dla najwiekszej
mozliwej Srednicy jest obliczany automatycznie. Pozwala to uzyskaé
duza objetos¢ materiatu podczas wiercenia otworéw poczatkowych.

Korzysci: Wydajna obrébka kieszeni.

Baza Makr

Nowe funkcje w bazie danych makr upraszczajg zarzadzanie
narzedziami dla makr.

m Zmiany w narzedziach mozna tatwo doda¢ do bazy danych makr.
m Opcja filtrowania pozwala szybko znalezé narzedzia w bazie
danych.

m Mozesz tatwo zamienié narzedzia w bazie danych makr za pomoca
menu skrétow

Korzysci: Ulepszone zarzadzanie narzedziami w bazie danych
makr.

CAM - Strategie 3D

3D Zoptymalizowany Zgrubny

Ulepszenie zapewnia uwzglednienie wielu naddatkéw, gdy
uzywane sg dowolne geometrie narzedzi.

Wielokrotny Naddatek

W obrébce w obszarze frezowania mozna zdefiniowac rézne
naddatki. Strategia rozpoznaje wiele naddatkéw i odpowiednio
dostosowuje obrébke.

Dowolna Geometria Narzedzia

Frezy do wysokich posuwuw majg specjalng geometrie ciecia i
sg bardzo tatwe do zdefiniowania poprzez zarzadzanie
narzedziami. hyperMILL® wykorzystuje swobodne geometrie
ostrza narzedzia do obliczef, symulacji i kontroli kolizji.

Korzysci: tatwy do zaprogramowania i wysoki poziom
elastycznosci do definiowania specjalnych narzedzi.



CAM - Strategie 3D

Highlight|
3D Wykanczajaca Ksztattowa

Dostepne sa dwie nowe funkcje w 3D wykaficzajacej
ksztattowe;j:

Automatyczne Przedtuzenie Powierzchni

Podczas programowania mozna uzy¢ funkcji "Automatyczne
powiekszanie powierzchni" *, aby rozszerzy¢ wybrane
powierzchnie frezowania. Ta funkcja CAD-for-CAM eliminuje
potrzebe wczesniejszej modyfikacji frezowanych powierzchni w
systemie CAD.

Newy Typ Narzedzi

Narzedzia barytkowe moga by¢ teraz uzywane do obrébki 3D
wykahczajacej ksztattowej i sg zaimplementowane w strategii
jako standardowe narzedzie. Obstugiwane sg barytki ogélne,
styczne owalne oraz stozkowe.

Korzysci: Zredukowany czas programowania, ulepszone wyniki
frezowania.

Pomiar

Dwie nowe strategie pomiarowe umozliwiaja rejestracje i
kompensacje niedoktadnosci katowej przedmiotu obrabianego.
hyperMILL® oblicza wymagane wartoSci kompensacji i
przekazuje je do cyklu sterowania maszyna. W cyklu sterowania
ustalona niewspodtosiowos¢ obrabianego przedmiotu jest
kompensowana za pomocg podstawowej funkcji obrotu.

Dopasowanie Przedmiotu z Uzyciem Krawedzi
NiewspotosiowosS¢ katowa za pomocg dwéch punktéw
pomiarowych na linii.

Dopasowanie Przedmiotu z Uzyciem Dwuch Otworéw

Punkty Srodkowe dwoch otworéw sg mierzone i rejestrowane.
hyperMILL® automatycznie oblicza kat pomiedzy gtéwna osig
maszyny a prostymi liniami tgczgcymi dwa srodkowe punkty
otworu i dostosowuje pochodzenie przedmiotu obrabianego.

Notatka: W przypadku tych strategii pomiarowych wymagany
jest dostosowany postprocesor.

Korzysci: Prosta i szybka orientacja przedmiotu.



hyperMILL® MILL-TURN Machining

Kompleksowe strategie toczenia
Modut obrobkowy hyperMILL® MILL-TURN obstuguje programowanie dowolnej wspolnej strategii toczenia na
tokarkach. Zakres funkcji obejmuje rowniez specjalne strategie, takie jak 3-osiowe jednoczesne toczenie dla obrobki

zgrubnej i wykanczania za pomocg gtowicy obrotowej na trzeciej osi.

Bezproblemowo zintegrowany

Dzieki integracji z hyperMILL® strategie frezowania, a takze wszystkie strategie frezowania 2D, 3D i 5-osiowego sa
dostepne z poziomu jednego interfejsu uzytkownika. Oznacza to, ze wszystkie strategie mozna dowolnie tgczyc ze
sobg. Linmkowanie pétfabrykatow jest obliczane dla wszystkich operacji toczenia i frezowania, a baza danych

narzedzi moze by¢ uzywana wspélnie dla wszystkich narzedzi.

Kompleksowe strategie toczenia

m Zgrubna i wykanczajaca

m Strategie ciecia rowkow osiowych i promieniowych
m Nacinanie gwintu

m Wiercenie

m 3-osiowe ptynne toczenie

m rollFEED® Turning

hyperMILL

MILL-TURN Machining




hyperMILL® MAXX Machining

Wydajnosé, Wydajnosé, Wydajnosé

Obecnie szybkosé wykonywania obrébki daje przewage na rynku. Dlatego tez OPEN MIND
stworzyt pakiet MAXX Machining, kompletne wysokowydajne rozwigzanie dla obrébki
zgrubnej, wykaficzajgcej oraz wiercenia. Trochoidalne Sciezki zapewniaja niespotykang
szybkos¢ usuwania materiatu. Innowacyjne strategie dla narzedzi barytkowych pozwalaja
na znacznie skrécenie czasu obrobki wykanczajgcej. Narzedzia pochylone w kierunku
obrébki pozwalajg na szybkie oraz tatwe wiercenie otworéw oraz otwieranie kieszeni w

twardych materiatach bez koniecznosci wiercenia otworéw wstepnych.

Te unikalne rozwigzania pozwalajg zaoszczedzenie ogromnych ilosci czasu przy
jednoczesnym zachowaniu lub poprawie jakoSci obrébki. Dzieki temu programisci sg w

stanie zwiekszy¢ efektywno$é pracy maszyny we wszystkich zastosowaniach.

hyperMILL

MAXX Machining

Zgrubna Finishing Wiercenie



Oszczedno$¢ czasu
w obrébce zgrubnej

Zalety

hypeerl_lf

m Doskonata jako$é powierzchni
m Przyjazne dla narzedzia

MAXX MaCh|n|ng = Proste do programowania

OszczednoS¢ czasu Bezpieczefistwo procesu

w obrébce wykanczajacej

Mozliwe zastosowania:
m Produkcja form

» Elementy maszyn

u Lotnictwo

u Przemyst samochodow

m Motor sports

m Energetyka
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Info: hyperCAD"’-S

Wtasny system CAD jest klasg samg w sobie

Tylko wysokiej klasy producenci systeméw CAM sg w stanie stworzy¢ system CAD dopasowany do potrzeb
programistow CAM. With this in mind, OPEN MIND Technologies AG — znany jako innowacyjny pionier - opracowat
od podstaw zupetnie nowy system CAD idealnie dopasowany do hyperMILL®. System ma wtasne jagdro 3D CAD
autorstwa OPEN MIND. Wynikiem tego jest unikalny system CAD dla programistow CAM, ktory jest bardzo tatwy do

nauczenia i ktéry znacznie przyspiesza procesy programowania NC.

hyperCAD®-S w petni wykorzystuje wydajnos¢ oferowang przez wspoétczesne systemy sprzetowe do tworzenia
cyfrowych danych produkcyjnych. Zaawansowany i niezwykle wydajny 64-bitowy system jest idealnym
rozwigzaniem do opanowania wielu codziennych wyzwan, ktére pojawiajg sie podczas pracy z siatkami, Scianami
i brytami w celu stworzenia precyzyjnych komponentéw i narzedzi. Duze ilosci importowanych danych mozna
tatwo, szybko, bezpiecznie i catkowicie niezaleznie od oryginalnego systemu CAD przygotowaé do nastepnego

programowania NC. hyperCAD®-S to czysty "CAD dla CAM".
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CAD Integracja: hyperCAD"-S

STEP Import via PMI

Pliki STEP mozna teraz importowaé¢ za pomoca informacji o
produkcie i produkcji (PMI). Oznacza to, ze programista CAM
ma dostep do wszystkich informacji istotnych dla produkciji,
takich jak teksty, tolerancje, symbole powierzchni i referencje.
Sa one przedstawione jako grafika wektorowa w hyperCAD®-S.

Korzysci: Ulepszone przetwarzanie danych. Zgodnos¢ z
przysztymi standardami danych.

Highlight
Analiza: Ksztatt—Ksztatt Odlegtosé

Ta nowa funkcja analizy pozwala zmierzy¢ rozbieznoSci miedzy
dwoma ksztattami. Ta funkcja moze byé stosowana do modeli
scian, bryt, Scian tréjkatéw lub pétfabrykatéw. Na przyktad
pozwala to na poréwnanie powierzchni stworzonej za pomoca
funkcji dopasowania globalnego z oryginalng powierzchnia.
Ponadto analiza pozwala na szybkie sprawdzenie naddatkéw
odlewniczych.

X
-0.0085 mm

Korzysci: Prosta analiza odlegtosci.

Kontur Ksztattu

3D kontur ksztattu moze by¢ tylko tworzony pod katem Umozliwia
to precyzyjne kontrolowanie konturu konturu pod katem.

Korzysci: Elastyczne tworzenie konturéw ksztattu.




CAD Integracja: hyperCAD"-S

Rozwijanie
Tryb "radialny" zostat dodany do polecenia "rozwijanie".
Umozliwia to promieniowe dopasowanie krzywych lub tekstu

bryt obrotowych o statej dtugosci promieniowe;j.

Korzysci: Precyzyjne tworzenie grawerowania lub etykiet opon.

V-skic
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Nowa komenda "V-szkic" stuzy do przypisania wiazan
geometrycznych do konturéw 2D. W przypadku zmiany
indywidualnych  konturéw  szkic jest automatycznie
aktualizowany przy uzyciu zaleznosci. Wartosci szkicow V sg
edytowane przy uzyciu ograniczei wymiarowych i listy
_____ parametrow.

4

-14.0

Korzysci: tatwa zmiana krawedzi frezowania lub konturéw
toczenia.

Asosjatywne Wymiarowanie

Wymiarowanie i wspétrzedne sg asocjacyjne i zachowujg swoje
odniesienia, nawet po wprowadzeniu zmian. Oznacza to, ze
zmiany  sa  aktualizowane automatycznie podczas

wymiarowania.

Korzysci: Przyjazne uzytkownikowi.
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hyperCAD"-S Electrody

Drukowanie Elektrod

Nowa opcja drukowania "mixed single sheet" drukuje dwa
widoki elektrody oraz dwa widoki zespotu na jednym arkuszu.
To zapewnia operatorowi maszyny przeglad poszczegdlnych
elektrod i ich pozycji erozji.

Korzysci: Udoskonalony proces dokumentacji
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Highlight|
Virtualna Electroda

featee. [ Kopie elektrody, ktéra zostata juz utworzona, moga by¢
generowane w réznych pozycjach. Sa one sprawdzane pod
katem kolizji i mozna im przypisa¢ wartosci technologiczne
elektrody gtownej lub wartosci nowych technologii. Dane
technologiczne sa odpowiednio przetwarzane podczas
frezowania elektrod, a uktad odniesienia i pozycja erozji dla
kazdej kopii sa zawarte w raporcie.

Korzysci: Bezpieczne tworzenie kopii elektrod.
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ul. Wiktora Przybyt 1 ¢ 43-300 Bielsko-Biata
Telefon: +49 33 822 10 67
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E-mail: biuro@camtechnology.pl
www.camtechnology.pl
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