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hyperMILL® 2020.2 zapewnia nowe funkcje utatwiajace i

przyspieszajace wykonywanie codziennych zadafn. Doda-
nie rozwigzania hyperCAD’-S Parametric to kolejne z na-
szych duzych osiagnieé. Pozwala ono na parametryczne
modelowanie sktadnikéw. Dzieki rozszerzeniom do tocze-
nia i wytwarzania przyrostowego uzytkownicy moga teraz

jeszcze skuteczniej i pewniej wdrazac te technologie.
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Informacje ogéine

Lustrzane Sciezki narzedzia

Dzieki funkcji ,lustro” w poprzednich wersjach Sciezki narze-
dzi sktadnikéw symetrycznych byty zawsze generowane i przeli-
czane na podstawie danych geometrii lustrzanej. Nowa funkcja
»Sciezka lustrzana” umozliwia proste tworzenie kopii
lustrzanych na podstawie wczesniej obliczonych Sciezek
narzedzia. Dzieki tej metodzie kierunek obrdbki jest réwniez
odbijany, a obrébka wspoétbiezna staje sie obrobka
przeciwbiezng. Te opcje mozna witaczy¢ w ustawieniach
»Sciezka lustrzana” i jest ona dostepna dla wszystkich strategii
2D, 3D, 5-osiowych i przyrostowych.

Korzysci: Krétszy czas obliczeh; wieksza niezawodno$é procesu.
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Korzysci: Szybsze wyszukiwanie narzedzi; obstuga bardziej
przyjazna dla uzytkownika.

Strategie CAM - 2.5D

Obrobka konturu z zachodzeniem

Funkcja ,,Gtadkie zachodzenie” w przypadku ruchéw zagtebiania
i wycofania umozliwia okreslenie obszaru zachodzenia miedzy
za-mknietymi konturami. Mozna okreéli¢ dtugos¢ i odlegtosé
obszaru zachodzenia. Sciezka narzedzia w obszarze
zachodzenia jest do-skonale wygtadzona, a nacisk narzedzia
skrawajacego jest zre-dukowany do minimum. W ten sposéb
mozna uzyskac najlepsza mozliwg jako$¢ powierzchni.
Nastepujace funkcje sa dostepne w ramach cykli obrébki
konturéw 2D:

m Obrébka konturu 2D

m Obrébka konturu 2D na modelu 3D

Korzysci: Lepsza jakoS¢ powierzchni.


https://youtu.be/P1G47yFhSPI
https://youtu.be/t1pbhQ8fKBc

Strategie CAM - 2.5D

Obrobka fazy na modelach 3D

W przypadku obrébki fazy opcja ,,Preferowana spirala” umozli-
wiazastosowanie posuwu wgtebnego w ksztatcie spirali. Ten styl
prowadzenia Sciezki narzedzia pozwala na unikniecie niepo-
trzebnych ruchéw zagtebiania i wycofania.

Korzysci: Wydtuzona trwatos¢ narzedzi.

Technologia Cech i Makr
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Optymalizacja zadan

Funkcja Optymalizacji zostata rozbudowana. Nowa opcja
pozwala teraz sortowac zadania wedtug typu obrébki i narzedzi
bez koniecznosci jednoczesnego grupowania. Utatwia to uzyt-
kownikowi sterowanie sekwencjg obrébki.

Korzysci: Lepsza kontrola nad sekwencja obrdbki.



CAM - Strategie 3D i 5-osiowa

Zoptymalizowanaobrobka zgrubna 3D

Ta strategia pozwala teraz na sortowanie sekwencji obrobki
wedtug kieszeni lub ptaszczyzny. Ulepszono obrébke otwartych
kieszeni. W zaleznosci od Srednicy narzedzia pozwala to na
obrébke kieszeni jednym cieciem bez koniecznosci stosowania
dodatkowych posuwéw wgtebnych. W przypadku uzycia opcji
»Kieszei adaptacyjna” w oprogramowaniu wykonywane jest
sprawdzenie, czy wybrane narzedzie moze zostac zagtebione. W
ten sposdb najwieksza mozliwa kieszeh adaptacyjna jest stoso-
wana w obszarze przeznaczonym do obrébki.

Korzysci: Ulepszona obrébka geometrii cienkoSciennych.

Nowos¢|
Krawedz ciecia 3D i 5-osiowa obrobka
wgtebna

Szczegblnie w przypadku obrébki krawedzi ciecia strategie obréb-
ki wgtebnej oferowane przez obrébke 3D i 5-osiowg pozwalaja
skutecznie, szybko i w niezawodny spos6b usuwaé materiat. Na
potrzeby tych operacji krawed? ciecia jest definiowana za pomoca
krzywej lub Sciany. Obrébke w kierunku osiowym mozna ograni-
czy€ poprzez zdefiniowanie krzywej pomocniczej lub odlegtosci.

W przypadku obrébki 3D materiat mozna usuwac przy uzyciu ob-
robki swarf lub zagtebiania. Obrébke resztek mozna tatwo obliczyé
przy uzyciu zadania odniesienia.

W przypadku obrobki 5-osiowej mozna réwniez uwzglednié ob-
szary podcie¢ w zadaniu zagtebiania, np. dla krawedzi ciecia.
Nachylenie narzedzia jest okreSlone przez pochylenie boczne. W
celu optymalnego dostosowania ruchu wycofania do sktadnika
mozna okresli¢ odlegtos¢ i profil ruchu liniowego lub kotowego.

Korzysci: Efektywna obrdbka krawedzi ciecia.


https://youtu.be/cZ12jVC28nk

CAD i CAM - automatyzacja

hyperMILL® AUTOMATION Center

hyperMILL® AUTOMATION Center jest podstawg dalszej automatyzacji i stuzy zaréwno jako $rodowisko programistyczne
jak i uruchomieniowe. Pozwala to na standaryzacje i automatyzacje ztozonych proceséw technologicznych w hyperCAD®-S
i hyperMILL®. Jako centralny element oprogramowania rozwigzanie hyperMILL® AUTOMATION Center oferuje kompleksowe
funkcje w zakresie automatyzacji proceséw przydatne nie tylko ekspertom w dziedzinie automatyki w OPEN MIND - teraz

funkcje te sg dostepne réwniez w dwdch wersjach dla klientéw OPEN MIND.
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CAD i CAM - automatyzacja

Zaawansowane

Opcje hyperMILL® AUTOMATION Center Advanced zapewniajg poziom technologii, ktéry wykracza
daleko poza automatyzacje obstugi standardowych cech geometrycznych. Teraz uzytkownik moze
definiowac i standaryzowaé ztozone procesy. W tym kontekscie ogélny ksztatt modeli CAD ma
jedynie poboczne znaczenie. Rozwigzanie to gtéwnie skupia sie na poszczegdlnych elementach,

ktore mozna zawrze¢ w modelu CAD.

Dzieki naszemu rozwigzaniu automatyzacyjnemu prawie wszystkie funkcje oprogramowania
hyperMILL®, jak réwniez funkcje CAD z programu hyperCAD®-S mozna wykorzystywaé w celu zauto-
matyzowania ztozonych proceséw produkcyjnych. Obejmuje to definiowanie wszystkich poszczeg6l-
nych krokéw przygotowania i programowania danych, az do symulacji i wygenerowania programu NC.
Po zdefiniowaniu procesu produkcyjnego mozna go zastosowaé do wszystkich nowych sktadnikéw i
uruchamiaé automatycznie. Jesli istniejg decyzje, ktérych nie mozna podjac z catkowita pewnoscia
w ramach procesu automatyzacji, zostanie wySwietlony monit o dokonanie odpowiednich wyboréw
podczas uruchamiania programu. Uzytkownik jest interaktywnie prowadzony przez poszczegblne

etapy procesu, co pozwala na btyskawiczne zaprogramowanie zadania obrobki.
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= Kompleksowe funkcje szablondw

» Przetwarzanie ztozonych informacji o geometrii

| Iy Automation Centes imasED) ®

- NS v @y

= 1:Compound

« Z:Merge the dema CAD-medel

= 3:5etup bo the demo deabase prowct

« 4:Save mocel in the ibary Reider a5

« 5:Setup the prcject path & the medel path
-1 §:Automabc coloring

« T-Change the view

-

= @ Rotate woricpiars to ¥+

< 10-Calee Y+ o face

« 1:Ciior Y+ gooves

« 12 Rotate workplana 1o Y-

< T3:Color Y- 1op ace

“ 14-Caler ¥~ gooves

« 15 Werkplane to workd cocedinate system

= 16:Hide threads and IS0 fits

« 17-Rotate

« 18:Cokor o tnoe X+

= 18:Rotate workplane

# 20-Coier pockel taos Xe

« 21 Werkplane 1o workd cocedinate ystem

« 26 Werkplane 1o word cocedinate system
W I7:Coie pocket X-
# 28:Color pocket X+

Tauget colour | 20:100100

dizlo/s o e ILIT




CAM - Wytwarzanie przyrostowe

Wytwarzanie przyrostowe —
naprawde doskonate tylko z systemem CAD/CAM

hyperMILL® ADDITIVE Manufacturing to potezne rozwigzanie stuzace do wytwarzania przyrostowego, ktére pozwala w petni
wykorzystac potencjat tej nowej i szybko rozwijajacej sie technologii. Zapewnia ono optymalng kontrole nad procesami

przyrostowymi i ubytkowymi.

Modyfikowanie zadania obrobki

Sktadniki ztozone czesto wymagaja obstugi 5-osiowej. Oprogramowa-
nie hyperMILL® jest wyposazone w funkcje naktadania materiatu z za-
stosowaniem pieciu osi jednoczesnie, przy zastosowaniu odpowiedniej
maszyny. Ponadto wspiera ono uzytkownika w aktywnym unikaniu koli-
zji, co utatwia tworzenie przyrostowych Sciezek narzedzi w trudno
dostepnych obszarach. Naktadanie materiatu na pétfabrykat istniejgcy
na ptaszczyznie pracy jest bardzo tatwe. Obliczenia Sciezek narzedzi
wykonywane sg automatycznie przy uzyciu zadania odniesienia dla
powierzchni oryginalnego pé6tfabrykatu.

Korzysci: Stosowanie materiatu 3D do pétfabrykatu.

hyperMILL

ADDITIVE Manufacturing

Ukierunkowa-
ne depono-

wanie energii
(DED)




Modyfikacja rdzenia formy

Oto przyktad praktyczny: istniejgcy rdzef formy nalezy zmodyfikowac. Przyjmujemy, Ze
nastapita zmiana w projekcie, i nalezy dodaé dwie dodatkowe cechy (oznaczone na fiole-
towo). Rdzef zostat juz wyfrezowany, wiec do dwéch cech najpierw nalezy dodaé materiat,
a nastepnie wyfrezowac je, uzyskujac zadany ksztatt. Przy uzyciu frezarki hybrydowej DED
operacje te mozna w prosty sposéb wykonaé w ramach jednego zamocowania, a uzyskana
jakos¢ jest bez zarzutu.

Dwie nowe cechy sa wczytywane i
sprawdzane wzgledem istniejgcego
modelu CAD. Model pétfabrykatu i
przyrostowe Sciezki narzedzi sg ge-
nerowane na podstawie fizycznie
obrobionego rdzenia formy. Dzieki
temu $ciezki narzedzia sg genero-
wane automatycznie po wybraniu
nowej Sciany cechy.

H Materiat dwéch nowych cech jest
naktadany za pomoca frezarki hy-
brydowej DED. W kolejnych ubytko-
wych zadaniach obrébki symulowa-
ne stosowanie materiatu stuzy
réwniez jako model pétfabrykatu,
co oznacza, ze jest uwzgledniane
w kontroli kolizji.

El Uzytkownik ma dostep do wszy-
stkich strategi obrobki hyperMILL®
dla pézniejszej obrébki tych dwéch
cech. Programowanie stosowania
materiatu i usuwanie odbywa sie w
obrebie tego samego interfejsu
uzytkownika i jest realizowane za
pomoca tego samego postproceso-
ra. Ponadto w aplikacji hyperMILL®
zapewniana jest ciggtos¢ progra-
mowania od symulacji do taficu-
chéw potfabrykatow.




CAM - Obradbka frezarsko-

Nowos¢/
Reczne zagtebianie i wycofanie

Aktualnie dostepne jest rozszerzenie pozwalajace na dopasowy-
wanie poszczegblnych ruchéw zagtebiania i wycofania za pomo-
cg rysowanych krzywych. Pozwala to uzytkownikowi na bardzo
precyzyjne sterowanie wtasciwosciami sktadnikéw i bardziej
efektywne kierowanie procesem obrébki. Nalezy pamietac, ze
wszystkie ruchy sa w petni sprawdzane pod katem kolizji.

Korzysci: Wygodniejsza obstuga.

3-osiowa obrobka symultaniczna
Nowe typy ptytek sg teraz dostepne podczas obrébki zgrubnej i
wykahczajgcej w jednoczesnych 3-osiowych zadaniach toczenia.

Obstugiwane sg teraz ptytki okragte, w ksztatcie rombu, Ti W.

Korzysci: Nowe typy narzedzi.



https://youtu.be/b7M5eCUsZ-g
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CAM - VIRTUAL Machining

hyperMILL° CONNECTED Machining

W nowej wersji zgodnoS¢ z nowymi sterownikami zostata rozbudo-
wana, a rozwigzanie hyperMILL® CONNECTED Machining obstuguje
teraz sterowniki Siemens w obrabiarkach Grob.

Korzysci: Nowe typy sterownikow.

Status NC - lista zadan

W aplikacji hyperMILL® przedstawiany jest teraz bardziej doktad-
ny status programu. Zadania bez wygenerowanego programu NC
sg wySwietlane w kolorze szarym. Zadania z wygenerowanym
programem NC otrzymujg status czarny, natomiast status czer-
wony oznacza, ze zadanie zostato zmodyfikowane od momentu
wygenerowania programu NC. W ten sposdb uzytkownik zawsze
dysponuje szybkim wgladem w stan poszczeg6lnych zadaf ob-
robki.

Korzysci: Lepszy przeglad, wieksza niezawodnos¢.

Nowosc |
Symulacja ciaggta

Komunikacja miedzy rozwigzaniami hyperMILL® oraz VIRTUAL
MachiningCenterzostatajeszczebardziejusprawniona.Zapomoca
opcji ,,Generuj plik NC w trybie wsadowym” nowy wygenerowany
program NCjest wczytywany bezposrednio do aktualnie aktywnej
aplikacji symulacyjnej, gdzie mozna przeprowadzi¢ symulacje
i sprawdzac go, a takze przekaza¢ do obrobki. Metoda ta znacz-
nie skraca czas wczytywania, poniewaz nie jest wymagane
ponowne wczytywanie danych obrabiarki i modelu. Gdy dla
jednego sktadnika nalezy skonfigurowaé wiele pojedynczych
programéw, ta metoda pozwala na znacznie szybsze i prostsze
wykonanie pracy.

Korzysci: Szybsza symulacja.

1



]
Modelowanie parametryczne dostepne

w programie hyperCAD®-S

Nowa wersja programu hyperCAD’-S zawiera istotng aktualizacje technologiczng — modelowanie parametryczne. Te dzia-
tania pozwalajg nie tylko bezposrednio modelowac sktadniki, ale takze korzystaé z historii modelowania i parametréw.
Oprogramowanie hyperCAD’-S jest bardzo elastycznym rozwigzaniem w tym zakresie, poniewaz pozwala na jednoczesne
stosowanie obu metod. Przyktadowo: mozna zaprojektowaé ptyte osprzetu parametrycznie, a takze umiescié statyczny
model imadta wewnatrz tego samego zestawu danych. Podobnie mozna uzy¢ statycznego modelu bryty w trybie parame-
trycznym i dodac do niego cechy parametryczne lub przeksztatci¢ model parametryczny w bryte statyczng. Dane geometrii
parametrycznej wykorzystywane w oprogramowaniu hyperMILL® sa powiazane asocjacyjnie, a w przypadku zmian sg

automatycznie aktualizowane.

Model g x

Modelowanie parametryczne =

 Entity type | ID k4
12 V-sketch 48361
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. . . PU . . —(J T Rotational shape 48430
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gniecia lub obrotu. Ksztatt mozna zmieni¢ poprzez modyfikacje TR roes = et

Py Py Py . —W 328 Feature - pattern
poszczegblnych parametréw. W ten sposéb stopniowo tworzony -:jtzmure-s!m sa7i
= eature - slot

jest model. Wszystkie zmiany w programie hyperCAD®-S sg () d Feature - slot s4844
. . . . P . . ~4J @ Feature - hole <D12 Throug... 54863
natychmiast widoczne. Model nie musi by¢ ponownie obliczany. () € Feature - hole <D12 Throug... 54231

—.) € Feature - hole <D12 Throug... 54899
~() € Feature - hole <D12 Throug... 54939
—(J @ Feature - hole <D12 Throug... 54981
~4.) 9 Feature - hole <D12 Throug... 55010

~4) @ Feature - chamfer 58874
—() 4 Feature - fillet 58887
—1.) @ Feature - chamfer 58896
i) @ Feature - chamfer 58805
—J) @ Feature - chamfer 56013
~(J A Feature - fillet 58973
) & Feature - fillet 58990
Modelowanie bezpoSrednie i parametrycz- 0 4 - P one

314
ion - distance 45443
- distance B
ion - angle 48446
ion - angle 4paa7
- distance 4B457
ion - distance 48831
ion - distance

ne w tym samym Srodowisku

Ten sam zestaw danych mozna wykorzystaé do modelowania
bezposredniego i projektowania parametrycznego. Statyczne
modele brytowe mozna uwzgledni¢ w projekcie parametrycznym 17 Vesketch
i doda¢ do nich cechy sparametryzowane. Analogicznie mozna
przekonwertowaé¢ model parametryczny na bryte statyczna, na
przyktad w celu wykonania dalszego modelowania bezposred-
niego. Stosowanie réwnolegte tych dwdch metod projektowania
jest bardzo proste.

Formy opon z indywidual-
nymi katami skoku mozna
szybko dostosowac dzieki
funkcjom parametryzacji.
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Typowe zastosowania
= Uchwyty tokarskie mozna projektowac parametrycznie. Za po-

mocg tego samego modelu bazowego mozna szybko tworzy¢
warianty w ré6znych rozmiarach.

Ty, \
4 o N

1 |
]

1w0wor
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https://youtu.be/Tx2LEz-J-tw

Integracja CAD: hyperCAD"-S
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Kontrola jakoSci

Funkcja ,,Kontrola jakoSci” pozwala na szybkie i niezawodne
sprawdzanie siatek. WySwietlane sg wieloséienne i wielocze-
Sciowe obszary w siatkach.

Korzysci: Szybka analiza siatek.

Nowe interfejsy

Dostepnych jest wiele nowych interfejséw, ktére znacznie
usprawniajg import danych CAD. Podczas importowania plikéw
CATIA, Creo, JT, NX, SOLIDWORKS i STEP, dane PMI sg réwniez im-
portowane i wySwietlane w postaci grafiki wektorowej. Ponadto
dodano nowe interfejsy dla formatéw CATIA V6 3DXML i Rhino
3dm.

Korzysci: Szybsze importowanie zewnetrznych danych CAD.

Szybki wydruk do pliku

Dzieki funkcji drukowania ,,Szybki wydruk do pliku” uzytkownicy
moga zapisywac swoje widoki sktadnikdw jako rysunki 2D bezpo-
Srednio w pliku HMC. Wymagany widok wydruku mozna w prosty
sposdb utworzy¢ i skonfigurowac jego ustawienia skalowania,
wysSwietlania i krawedzi.

Korzysci: Szybkie tworzenie rysunkéw 2D i konturéw na potrzeby
dalszych proceséw.



Integracja CAD: hyperCAD’-S

Tworzenie stozka

Za pomoca prostej definicji mozna szybko tworzy¢ ksztatty stoz-
kowe. Wszystkie obszary, gdzie dochodzi do styku Scian, sa
oznaczone wizualnie, ze wskazaniem doktadnych miejsc zacho-
dzenia tych Scian.

Korzysci: Wygodna obstuga.

o W Core ? x

Cofanie uciecia Sciany

Teraz mozna lokalnie cofac uciecia Scian. Oznacza to, ze operacja
nie dotyczy juz catej granicy powierzchni, tylko jest ograniczona
do okreSlonego obszaru. Dostepnych jest wiele opcji pozwalaja-
cych okreslac takie obszary.

Korzysci: Uproszczone modyfikowanie Scian.

hyperCAD"-S Electrode

B st e _ X Modyfikacja parametrow EDM

V4 R

Rézne parametry obrébki elektroerozyjnej mozna modyfikowaé w
p6Zniejszym czasie za pomocg oprogramowania hyperCAD®-S
Electrode.

Korzysci: Uproszczona kontrola technologii EDM.
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