hygerMILL

3D HSC imilIlTURN I ~AXIS

hyperMILL®
— efektywne rozwigzania CAM

= OPEN MIND

s THE CAM FORCE

Authorized Dealer






Optymalizacja procesow,
bezpieczne inwestycje,
sukces w produkcji

CAM Technology, polski przedstawiciel firmy OPEN
MIND Technologies AG, oferuje Pafistwu
oprogramowanie hyperMILL®, nalezgce do najbardziej
cenionych na Swiecie rozwigzafn CAM.

OPEN MIND cieszy sie znakomitg renomg miedzyna-
rodowa dzieki nowoczesnym rozwigzaniom CAD/CAM,
niezwodnemu wsparciu klienta i prawdopodobnie
najlepszemu zespotowi rozwoju CAM na Swiecie.
Firma wyrobita sobie marke jako pionier technologii
piecioosiowej. Dzisiaj OPEN MIND i hyperMILL® —
flagowy produkt w dziedzinie oprogramowania CAM

— wyznaczajga trendy w rozwigzaniach dla przemystu
dzieki dtugoletniemu dodwiadczeniu i technologicz-
nemu know-how.

Firmy z branz: motoryzacyjnej, narzedziowej i wytwa-
rzania form, inzynierii mechanicznej, lotniczej i medy-
cznej wybierajg rozwigzania OPEN MIND, bo wiedza,
ze te produkty gwarantuja efektywnosé ekonomiczna

i wydajnos¢ produkgji.



hyperMILL" — system CAM,
ktory otwiera nowe mozliwoSci

Wymagania rynku stale rosng. Trzeba obrabiaé coraz bardziej ztozone elementy,

trzeba produkowac coraz szybciej, niezbedna jest zdolnosé do wprowadzania zmian

w krotkim czasie. W wyniku wprowadzania nowych maszyn, narzedzi i materiatow

pojawiaja sie alternatywne metody wytwarzania. Wszystkie te czynniki stawiajg

przed nami ciggle nowe wyzwania. Program hyperMILL®, wyposazony w wiele inno-

wacyjnych funkcji i strategii produkcyjnych, stwarza szanse na wykorzystanie zmiany

jako sposobu na zwiekszenie sukcesu Pafistwa firmy.

hyperMILL®
pozwala-na two-
rzenie procesow
ciagtych:od kon-
cepcji produktu,
projektowania

i programowania
CAM, do symulacji
i produkgji.

Zorientowany na proces:
hyperMILL® zostat zaprojek-
towany z myslag o potrzebach
produkcyjnych Twojej firmy.
Pomaga w realizacji proce-
sOw ciagtych, optymalizujac
tok produkcji i skracajac
czas pracy maszyn. Zintegro-
wane funkcje automatyczne
minimalizujg czas programo-
wania. Mozliwos¢ zorganizo-
wania pracy w oparciu o liste
zadah zapewnia wiekszg
przejrzystosc i pomaga
unikac btedow.

Praktyczny: hyperMILL® za-
wiera bogaty wybér strategii

wytwarzania i funkcji optyma-

lizacyjnych. Pozwala to na
spetnienie w najdrobniej-
szych szczegdtach wymaganh
projektowych i produkcje
detali o niezwykle wysokiej
jako$ci. Ten system CAM jest
réwniez wyposazony w wiele
opcji do optymalizacji posz-
czegblnych operacji obrébki
wedtug wymagan aktualnie
uzywanych maszyn.

Elastyczny: hyperMILL® to
system modutowy. Wszystkie
strategie sg dostepne z jed-
nego interfejsu uzytkownika.
Jesli na przyktad dzisiaj wy-
bierzesz komponent 2D lub
3D, jutro bez trudu mozesz
dodac obrébke 5-osiowg lub
modut frezowania/toczenia.
Zasada dziatania kazdego
modutu jest podobna. To
sprawia, ze tatwiej sie szkoli¢
i korzysta¢ z systemu na

co dzief, a takze zapewnia
elastycznosé, ktéra pozwala
szybko reagowac na nowe
wyzwania.






Wszystko, czego potrzebujesz

hyperMILL® tgczy strategie 2D, 3D, HSC i strategie 5-osiowego frezowania, bogate

w mozliwoSci aplikacje specjalne i modut toczenia — w ramach jednego, tatwego

w obstudze interfejsu uzytkownika. Interfejs ten zapewnia wszystko, czego potrzebujesz

do sprawnego programowania CAM w ramach jednego systemu. Uzytkownicy nie muszg

przetaczac sie miedzy dwoma lub wiecej programami, co upraszcza prace, zwieksza

tatwos¢ obstugi i zapewnia najwyzsza z mozliwych niezawodno$¢ programowania.

Specjalne funk-
cje, takie jak katy
obrébki, wykry-
wanie ptaskich
regiondow i funkcje
HSC pozwalaja
optymalizowaé
frezowanie z wy-
sokim posuwem.

Kompleksowy: hyperMILL"
jest kompleksowym
rozwigzaniem CAM. Oferuje
innowacyjne strategie 2D,
w tym technologie cech

i kody NC w cyklach sterowa-

nia. Dla aplikacji 3D posia-
da inteligentne dodatki,
ktérych mozna uzywac do
optymalizacji procesu.
Dzieki technologii 5-osiowej
uzytkownicy moga wybierac
sposrdd réznych sposobow
pozycjonowania narzedzia
w pieciu osiach, od statego

pochylenia poprzez automa-

tyczna indeksacje po

5-osiowe ptynne frezowanie.
W rezultacie wspélne strate-

gie 3D, takie jak obrébka

profilowa lub automatyczne
resztki, sg dostepne

w obrébce 5-osiowej. Inteli-
gentne rozwigzania, takie jak
5-osiowa obrébka zgrubna

i wykoficzajaca kieszeni,
5-osiowe ciecie krawedzi czy
5-0siowa obrdbka po kon-
turze, jak réwniez obrébka
powierzchni i obrébka bo-
kiem narzedzia, upraszczaja
programowanie ztozonych
geometrii, zapewniaja
najwyzszg jakos¢é powierz-
chni i skracajg czas obrébki.
Modut toczenia i specjal-

ne aplikacje dla topatek,
wirnikéw i kanatow réwniez
sg do dyspozycji, pozwalajac
szybko uzyskaé zamierzony
rezultat technologiczny.

Koncepcja: Dzieki integracji
wszystkich modutéw

i strategii ze wsp6lnag
kontrola kolizji, jak i
zarzadzaniem pétfabrykatami
i narzedziami, mozna teraz
dowolnie taczy¢ wszystkie
operacje toczenia i frezo-
wania. Odnosi sie to takze
do aplikacji specjalnych. Ta
koncepcja zapewnia tech-
nologom nie tylko mozliwie
najwiekszg swobode
dziatania, ale takze pozwala
im doskonali¢ sie w obstudze
standardowych i specjalnych
zadah w ramach jednego
systemu CAM.



‘ hyperMILL’

~ zapewnia szeroki
wybor zaawansowa-
nych strategii CAM,
od 2D do obrobki
5-0siowej.




Rekordowo szybkie programowanie

Zautomatyzowane funkcje wprowadzania danych, kontrola wiarygodnosci, technologia

cech i regut zdefiniowanych przez uzytkownika i zarzgdzanych poprzez baze danych,

funkcje takie jak lustrzane odbicia lub transformacje — hyperMILL® zapewnia bogaty

wybor rozwigzaf, ktére minimalizujg czas programowania.

Bezpieczne wprowadzanie
danych: hyperMILL® pomaga
uzytkownikowi graficznym
interfejsem dostepnym przez
okna dialogowe. Mozna
wprowadzi¢ tylko te dane,
ktére odnoszg sie do
wybranej funkcji. Dzieki
zintegrowanej kontroli
poprawnosci danych, pomytki
sg wykrywane, oznaczane

i opisywane w komunika-
tach o btedach. Oprogra-
mowanie wykrywa takze
nieprawidtowe parametry
posuwu lub btedne wymiaro-
wanie narzedzia.

Zautomatyzowane progra-
mowanie: hyperMILL® zawie-
ra szereg funkcji do tworze-
nia programéw CAM niemal
automatycznie. Na przyktad
funkcja rozpoznawania

cech konstrukcyjnych moze
wyodrebnié¢ obiekty geome-
tryczne, takie jak otwory

i kieszenie, z elementéw po-
wierzchniowych i brytowych.
hyperMILL® moze obrabiac te
obiekty bardzo efektywnie,
sortujac je i grupujac wedtug
okreSlonych cech. Mozliwosé
definiowania zasad obrobki
poprzez makra, ktére tacza
strategie i narzedzia dla cha-
rakterystycznych geometrii,
usprawnia standaryzacje

i automatyzacje proce-

su. Zasada obrébki moze
by¢ przypisana do funkgji
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jednym kliknigeciem myszy,

a nastepnie przechowy-
wana w bazie technologii.
Uzytkownicy mogg réwniez
zapisac predefiniowane
zasady i warunki dla kazdego
etapu procesu obrébki

w inteligentnych makrach.
Etapy pracy sa nastepnie
automatycznie przypisywane
i dostosowywane na podsta-
wie regut, w zaleznosci od
informacji o geometrii. Dzieki
temu raz stworzony schemat
produkcji bedzie juz zawsze
do dyspozycji, minimalizujgc
czas potrzebny na programo-
wanie.

Oszczednosé czasu:
powtarzajgce sie geometrie
lub identyczne elementy

moga by¢ tatwo powielane
dzieki hyperMILL. Kopiujac
na przyktad operacje obréb-
cze (transformacje), mozna
bardzo szybko tworzy¢ pro-
gramy NC dla wielu ustawien
lub konfiguracji. Lustrzanego
odbicia mozna uzywaé do
programowania symetrycz-
nych lub czeSciowo symetry-
cznych czesci. Dzieki progra-
mowaniu parametrycznemu
mozna opisaé zaleznosci, a
tym samym dokonaé
skojarzonych zmian danych
geometrycznych. W ten
sposéb mozna
zaprogramowac réwniez
warianty, co jest prawie

tak proste, jak klikniecie
myszka.

Technologia cech
konstrukcyjnych
moze by¢ uzyta
dla strategii 2D,
3D i 5-osiowych.



Zasada dziatania
hyperMILL® opiera
sie na tym, co
uzytkownicy juz
znaja. Interfejs
uzytkownika oparty
na Windows

i liczne utatwienia
wprowadzania
danych upraszczajg
programowanie.



Ciagte procesy produkcyjne
jeszcze bardziej elastyczne

hyperMILL® oferuje prawdopodobnie najbardziej wszechstronng koncepcje CAM

ze wzgledu na swojg elastycznosé, obstuge procesdw ciggtych i korzystny wptyw

na wiekszg optacalnosé produkeji. Pozwala tworzy¢ jednolity przeptyw zadaf oraz

zwieksza niezawodnosé procesu i dostepu do danych.

Jednolity: zintegrowane
rozwigzania CAD to doskonaty
spos6b na realizacje ciggtego
procesu produkgcji. Interfejs
uzytkownika hyperMILL® jest
czescig systemu CAD, co
oznacza, ze uzytkownik pra-
cuje w znanym Srodowisku.
Systemy CAD i CAM
korzystajg z tej samej bazy
danych. Technolog moze
tatwo przetaczac sie miedzy
systemami CAD i CAM, jesli
na przyktad wymagana jest
powierzchnia do optymali-
zacji programowania. Czas
szkolenia jest ograniczony do
minimum, a codzienna praca
tatwiejsza. hyperMILL® jest
zintegrowany z systemami
CAD Autodesk® Inventor®,
SOLIDWORKS oraz
hyperCAD®.
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CATIA V4/V5

PTC Creo

hyperCAD®

SOLIDWORKS

Autodesk®
Inventor®

hyperMILL®

SOLIDWORKS

Siemens NX

Niezawodny: szeroki zakres
standardowych i bezpos-
rednich interfejséw zapew-
nia dostep do danych

z réznych systeméw CAD.

W szczegblnoSci
bezposrednie interfejsy do
CATIA V4 i CATIA VS,

PTC Creo, Siemens NX,
Parasolid oraz SOLIDWORKS
pozwalaja niezawodnie
importowaé dodatkowe
informacje, w szczegélnosci
cechy geometryczne, co
Znaczaco przyspiesza proces
programowania.

hyperMILL® jest
dostepny zaréwno

jako integralna czes¢
réznych systeméw
CAD, jak i poprzez
bogate w mozliwosci
interfejsy bezposrednie
i standardowe.

Reputacja i wydajnos¢: Firma
OPEN MIND Technologies AG
znana jest z doskonatej
technologii postprocesordéw.
Przeniesienie programéw
CAM do sterownika maszy-
ny poprzez postprocesory
odbywa sie szybko i opty-
malnie. Wspomagaja

one miedzy innymi cykle
sterowania, korekcje promie-
nia narzedzia, tworzenie
podprograméw, powtarzanie

programéw obrébczych czy
zmiane ptaszczyzny pracy.
To dlatego postprocesory
OPEN MIND sg zawsze pro-
jektowane tak, by zapewni¢
petna zgodnos¢ z maszyna
i sterowaniem.






Wszystko pod kontrolg —
z uporzadkowanym planem pracy

Dobrze zorganizowany system, z przejrzystym i jednolitym przeptywem zadan,

zapewnia ptynng i wydajng produkcje. W tym celu hyperMILL® dostarcza wielu

funkcji i narzedzi do planowania oraz przygotowania pracy w uporzgdkowany

spos6b. Zapewnia réwniez monitorowanie obszaru roboczego, baze narzedzi

OPEN MIND i programowanie oparte o liste zadan.
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Funkcje anali-
tyczne moga
byc stosowane
do precyzyjnej
oceny detali.
Tym samym
przyczyniaja
sie do optyma-
lizacji plano-
wania pracy.

Przejrzyste przeptywy
zadaii: Jasno zdefiniowane
struktury danych i zarzadza-
nia w potgczeniu z prostym
przeptywem pracy stanowig
doskonatg podstawe do
efektywnej produkcji. Symu-
lacja obrébki z p6tfabrykatu
pozwala nie tylko szybko
ocenié stworzony program,
lecz takze stanowi jedno

z najwazniejszych narzedzi
do planowania mocowania
elementu w maszynie po-
przez monitorowanie obsza-
ru roboczego. Dzieki temu od
samego poczatku unikamy
straty czasu na ustawianie

i konfiguracje.

Baza narzedzi OPEN MIND
zapewnia wygodne
zarzadzanie narzedziami

w hyperMILL®. Pozwala na
systematyczne zorganizowa-
nie zarzadzania narzedziami
w odniesieniu do maszyn,
grup lub pojedynczych apli-
kacji. Mozna zoptymalizowaé
programowanie CAM

i przeptywy produkcji

dzieki uporzadkowanemu
przechowywaniu narzedzi.
Oznacza to, ze parametry
skrawania moga by¢ przypi-
sane do konkretnych narzedzi
i materiatéw, a nastepnie
automatycznie obliczane
podczas programowania.

Programy tatwe do zro-
zumienia: Szczegblng
cecha hyperMILL® jest lista
zadan. Funkcje sortowa-
nia i zaktadki dostarczajg
narzedzi do pracy w sposéb
zorganizowany. Dzieki
grupowaniu zadah wedtug
proceséw produkcyjnych,
geometrii lub na przyktad
pozycji narzedzia, mozna
tworzy¢ czytelne i tatwe do
zrozumienia programy.







Wszystko z jednego zrddta

Podejmowanie decyzji, ktére rozwigzanie CAM wybra¢, obejmuje tak wiele zagadnien,

ze moze nastreczac trudnosci uzytkownikom. Czy system ma by¢ wykorzystywany

w catym zakresie proceséw produkcyjnych? Czy ma to sens z ekonomicznego punktu

widzenia? Jak niezawodny jest transfer danych z réznych systeméw CAD? Chetnie

pomozemy Pafistwu znalez¢ wtasciwg odpowiedzZ na te pytania. Traktujac to jako

wazny element swojej oferty ustugowej, OPEN MIND Technologies AG oraz Evatronix

SA zapewniajg klientom osobiste doradztwo i wsparcie w catym toku projektowania

i wytwarzania.
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Kompleksowa obstuga na
etapie podejmowania decyzji
gwarantuje, ze otrzymasz
produkt Swietnie dopaso-
wany do twoich potrzeb.
Konsultacje odgrywaja tu
decydujgca role. Obejmuja
analize zadaf produkcyj-
nych, przeptywéw proceséw
oraz uzywanych maszyn.
Jesli trzeba, mozemy
zaproponowac testy
poréwnawcze.

Z przyjemnoscia
umozliwiamy prze-
prowadzanie testow
wydajnosci naszego
rozwiazania, aby
zaprezentowa¢
zalety hyperMILL".

Ustugi inzynierskie: Dziaty
rozwoju i zastosowah

w OPEN MIND Technologies AG
Scisle wspotpracuja ze soba.
Pracownicy moga bardzo
szybko wymieniaé informacje
i udzielaé na czas odpowie-
dzi klientom. Elastycznosé
firmy pozwala szybko zebraé
kompetentny zespét, ktéry
udzieli pomocy, gdy pojawia
sie problemy.

Umowa subskrypcji z OPEN
MIND Technologies AG oferu-
je klientom liczne korzysci.
Nalezg do nich regularne
aktualizacje i nowe wersje

oprogramowania, a takze
bezptatny dostep do infolinii
serwisowej.

Szkolenia: Nasze seminaria
szkoleniowe sg przeznaczone
zaréwno dla poczatkujacych,
jak i dla zaawansowanych
uzytkownikéw. Kursy zostaty
specjalnie opracowane

z mysla o realnych warunkach
produkcyjnych. Oferujemy
réwniez warsztaty dotyczace
zagadnieh specjalnych.






Obrébki 2D — programy
skuteczniejsze niz z kontrolera

Strategie 2D w hyperMILL" wyposazono w szereg inteligentnych funkcji, ktére mozna
stosowac w celu osiaggniecia lepszych wynikéw produkcji i skrécenia czasu progra-
mowania. Obejmuja one takie funkcje, jak frezowanie konturu z optymalng sciezka
przejazdu i sg w petni zintegrowane w operacjach frezowania i toczenia.

Dzieki tym inteligentnym funkcjom obrébka 2D pozwala na jeszcze wieksze

podniesienie wydajnosci produkcji.

Frezowanie 2D: hyperMILL®
jest wyposazony w strategie
2D do obrébki powierzchni
czotowych, frezowania
konturu, kieszeni i obrébki
resztek, wiercenia i frezowa-
nia playback (interaktywne
narzedzie do bezkolizyjnego
prowadzenia narzedzia

z rdwnoczesnym podgladem
usuwanego materiatu).
Zwtaszcza funkcja progra-
mowania kieszeni i otworéw
moze znaczgco zredukowadé
czas programowania.

Toczenie: Modut millTURN
oprogramowania hyperMILL®
pozwala na obrébke catych
detali na frezarko-tokarce

w ramach jednej aplikacji
CAM. Modut jest zintegrowa-
ny z hyperMILL®, wszystkie
cykle toczenia i frezowania W obrébce 2D

mozna dowolnie taczy¢. hyperMILL® wyko-
rzystuje inteligencje
sterownikow, aby
zminimalizowac czas
programowania.
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Pracujac z hyperMILL’,
potrzebujesz tylko
jednego postproce-
sora dla frezowa-

nia i toczenia. To
idealne rozwiagzanie
do prowadzenia
petnej obrébki na
frezarko-tokarkach.




Frezowanie 3D — najlepsze strategie
do wszystkich zastosowan

hyperMILL® integruje sprawdzone strategie na nowym poziomie jakosci. Strategie te
zostaty uzupetnione przez inteligentne funkcje dodatkowe, ktére poprawiajg wyniki
produkcyjne. Dzieki temu 3D i technologie HSC oferujg znacznie wiecej niz w innych
rozwigzaniach obecnie dostepnych na rynku. Zaréwno proste, jak i ztozone elementy

mozna teraz obrabiaé bardzo wydajnie z zachowaniem najwyzej jakoSsci.

Sprawnie: Strategie sg tak
zaprojektowane, aby sciezki
narzedzia byty optymalizo-
wane automatycznie. Unika
sie zbednych i gwattownych

ruchéw, co ma kluczowe zna-

czenie dla skrécenia czasu
produkgji.

Funkcje optymalizacyjne:
Szerokie spektrum strategii,
od zgrubnej z dowolnego
poétfabrykatu po wspo-
maganie katéw obrébki
wykahczajgcej, zapewnia

uzyskanie idealnego rezulta-

tu technologicznego. Kazda

ze strategii zawiera dodatko-

we funkcje optymalizacyjne,
ktére moga by¢ uzyte w celu
dostosowania poszczeg6l-
nych zadaf obrébczych do
specyficznych wymagan.

Takie rozwigzania jak ob-
rébka zgrubna zapewniaja
maksymalng doktadnos¢
przy korzystaniu z tych
funkcji. Funkcje dla frezowa-
nia HSC spetniajg najwyzsze
wymagania dotyczace
doktadnosci, jakosci
powierzchni, trwatosci
narzedzia i dynamiki maszy-
ny. tagodne ruchy dosuwu,
spiralne ruchy podejscia
oraz zaokraglone naroza

— wszystko to przyczynia

sie do osiggania wysokich
predkosci posuwu.

Dla obrébki 3D,
hyperMILL® oferu-
je szeroki wybor
strategii, od
obrébki zgrubnej,
wykaiiczajacej
profilowej, obrobki
na statym Z,
kompletnej
wykaiiczajacej -
po wspomaganie
katoéw obrobki
zaleznych od
nachylenia Scian.






®

Miara wszechrzeczy: pie€ osi hyperMILL

Dzieki zastosowaniu technologii 5-osiowej w hyperMILL®, mozna skrécié czas obrobki
0 ponad 25 procent, przy jednoczesnym obnizeniu zuzycia narzedzi i zwiekszeniu
doktadnoSsci, co w sumie prowadzi do obnizenia kosztéw produkcji. Dzieki tatwemu
programowaniu z automatycznym sprawdzaniem i unikaniem kolizji, technologia ta

stanowi dzi$ prawdziwg alternatywe dla obrébki w trzech osiach — nawet dla wielu

standardowych zadan obrébczych.

Niezawodny proces:
Niezawodna kontrola

i unikanie kolizji sg koniecz-
ne dla bezpiecznej obrébki
5-osiowej. W hyperMILL®
stanowig podstawe do
automatycznego obliczania
i pozycjonowania narzedzia.
Zoptymalizowane pochylenie
narzedzia poprawia takze
warunki obrébki.

Trudne geometrie, takie jak
wysokie i strome Sciany,
wymagajag wielu r6znych
pochylef narzedzia dla
precyzyjnego wyznaczenia
obszardw frezowania.

W hyperMILL® 5AXIS 5-0sio-
wa ptynna obrébka oparta
jest na cyklach 3D, ktére
uzytkownicy juz znaja, jak
frezowanie z pochylonym
narzedziem. Jednak procesy
obrébki sg teraz szybsze,
efekty lepsze, a programo-
wanie o wiele prostsze.
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Gltowne strategie 3D,
takie jak obrobka
wykaiczajaca na Z,
profilowa, o statym
dystansie lub obréb-
ka resztek zostaty
zaktualizowane do
5-osiowego pozycjo-
nowania narzedzia.

Automatyczne indeksowa-
nie: Dzieki automatycznemu
indeksowaniu, hyperMILL"
automatycznie dzieli Sciezki
narzedzia na poszczegélne
segmenty, kazdy z bezkoli-
zyjnym statym katem pochy-
lenia narzedzia. Rdwnoczes-
ne ruchy w pieciu osiach
wykonywane s3a tylko miedzy
segmentami. Jedng z zalet
takiego rozwigzania jest
bardziej skuteczna obrébka
resztek; frezowanie wielu
obszaréw z réznym katem
pochylenia narzedzia moze
byé wykonane w jednym
zadaniu. W efekcie uzysku-
jemy bardzo duzg szybkosé
programowania i obrébki
oraz doskonatg jakos¢ po-
wierzchni.







tatwe programowanie ztozonych geometrii

Takie geometrie jak topatki, wirniki, kanaty czy opony stawiajg specjalne wymagania,

wobec ktérych standardowe strategie sg niewystarczajgce. Majac to na uwadze, hyperMILL®

oferuje specjalne, przyjazne dla uzytkownika aplikacje, ktdre mozna tatwo zaprogramowacé

bez specjalistycznej wiedzy. Poniewaz sg zintegrowane z hyperMILL®, zadania specjalne

i standardowe moga by¢ programowane w ramach jednego systemu CAM.

Pojedyncze topatki: Pakiet
topatek oferuje zoptymalizo-
wane strategie dla komplet-
nej obrébki pidra topatki
oraz bandaza. Specjalne
funkcje, takie jak ,toczenie
krawedzi”, umozliwiajg tatwe
definiowanie zadah obrébki
oraz znacznie skracajg czas
programowania.

Wirniki: Optymalne strate-
gie obrébki sprawiaja, ze
programowanie jest bardziej
niezawodne i przyjazne

dla uzytkownika. Zintegro-
wane funkcje automaty-
czne minimalizuja liczbe
parametréw procesu, ktére
trzeba zdefiniowac. Dedyko-
wane rozwigzanie sprawnie
tworzy Sciezke i rozwiagzuje
orientacje narzedzia,

a jednoczesnie, dzieki wyko-
rzystaniu cech geometrycz-
nych, utatwia i przyspiesza
programowanie.

20

Aplikacje spe-
cjalne oparte sa
na innowacyjnej

technologii 5-osio-
wej z OPEN MIND
Technologies AG.

Kanaty: Pakiet zawiera
zoptymalizowane strategie
obrébki i funkcje specjalnie
opracowane dla obrébki
tego typu czesci. Dzieki
zintegrowanym funkcjom
automatycznym i automa-
tycznemu unikaniu kolizji,
czas programowania dla tego
typu geometrii jest znacznie
zredukowany. tatwa do kon-
struowania krzywa srodkowa
jest wykorzystywana do
prowadzenia cyklu obrébki
kanatu. Prace moga by¢
wykonane bezposrednio na

zdigitalizowanych powierz-
chniach.

Formy opon: Pakiet

opon zapewnia ogromng
oszczedno$€ czasu dzieki
optymalizacji proceséw
uzywanych do tworzenia
form opon. W tym pakiecie
okna dialogowe wszystkich
strategii 2D, 3D i 5-osiowych
majg dodatkowy parametr,
ktéry pozwala przypisac skok
(identycznie skonstruowana
sekcje) do kazdej strategii
obrébki.






Oprogramowanie hyperMILL" jednoczy Swiat

OPEN MIND Technologies AG stara sie by¢ blisko zaktadéw produkcyjnych swoich

klientéw w przemysle motoryzacyjnym, lotniczym, budowy maszyn i wielu innych.

Dlatego otworzylismy przedstawicielstwa na waznych dla nas rynkach w catej Europie,

Azji i Ameryce Pétnocnej. W Polsce te role petni CAM Technology

Lokalne placéwki zapewniaja
przewage na kluczowych
rynkach swiata: Aby jak
najlepiej dostosowac sie

do specyfiki kazdego kraju,
OPEN MIND Technologies
zawsze zatrudnia lokalnych
pracownikéw. Pozwala to
zapewnic klientom optymal-
ne doradztwo i wsparcie,
uwzgledniajace lokalne
praktyki. W krajach, gdzie
firma nie posiada lokalnych
biur, oferuje wsparcie za
posrednictwem swoich
niezawodnych i skutecznych
partneréw.

Wartos¢ doswiadczenia:
OPEN MIND Technologies
powstata w 1994 roku. Od
2002 roku jest w catosci
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wtasnoscig Mensch &
Maschine Software SE.

Jej specjalisci nie boja sie
najtrudniejszych wyzwan.
Ponad 11.500 instalacji na
catym Swiecie Swiadczy

o ich kompetencji i
dosdwiad-c zeniu. W Polsce
podobna pozycje maja
inzynierowie z CAM
Technology. Dzieki nim z
roku na rok roénie grono
zadowolonych klientéw, kt6-
rzy programowi hyperMILL®
zawdzieczajg przewage

w rywalizacji z konkurencja
w kraju i za granica.

Udana wspotpraca w glo-
balnej sieci: OPEN MIND
Technologies AG dziata

w technologicznych sojuszach
zrenomowanymi dostawca-

mi systeméw CAD, producen-
tami obrabiarek, narzedzi

i sterowan. Prowadzi dialog
z wieloma producentami

i innymi uczestnikami rynku,
zbierajgc informacje

i dosSwiadczenia. Wspoétpraca
ta odbywa sie zaréwno

w skali globalnej, jakina
poziomie lokalnych rynkow.
Efektem tych wysitkéw jest
doskonata integracja CAD,
optymalne interfejsy i ultra-
wysoka wydajnos¢ postpro-
cesoréw.

Nazwy, ktére méwia same za
siebie: Firmy z wielu branz

z powodzeniem uzywaja
rozwigzah OPEN MIND

w swoich procesach produk-
cyjnych. Rozwigzania te

pozwalaja im zwiekszaé skale
produkcji i jej efektywno$¢, a
zarazem zmniejszaé koszty.
Liczne przyktady aplikacji
Swiadcza o ogromnych
mozliwosciach systemu CAM
opartego o hyperMILL®.

Oto kilka przyktad6w firm,
ktére korzystaja z oprogra-
mowania hyperMILL®:
Alessi | Benozzi | Braun
DESY | DLR | DMG | ESO
Federal Mogul | Festo
Honda Engineering
Magna Corporation
Marchesini Group

Nobel Biocare | Peugeot SA
Phoenix Contact
StarragHeckert | Volvo
Weber Manufacturing
Wolpert






CAM Technology Sp. z o.0.

ul. Wiktora Przybyt 1 * 43-300 Bielsko-Biata
Telefon: +49 33 822 10 67

mobile: + 49 505 844 580

E-mail: biuro@camtechnology.pl
www.camtechnology.pl

OPEN MIND Technologies AG

Argelsrieder Feld 5 ® 82234 Wessling ® Niemcy

tel.: +49 8153 933 500

e-mail: Info.Europe@openmind-tech.com
Support.Europe@openmind-tech.com

www.openmind-tech.com
www.hyperMILL.pl

OPEN MIND Technologies AG jest reprezentowa-
na na catym Swiecie za posrednictwem wtasnych
spotek zaleznych oraz przez kompetentnych
partneréw i jest cztonkiem grupy technologicz-
nej Mensch und Maschine, www.mum.de
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OPEN MIND
s THE CAM FORCE
We push machining to the limit





